TIG-stromkallor
AC/DC

Caddy™ Tig 2200i AC/DC

Caddy™ Tig 2200i AC/DC ar en kompakt och barbar TIG-stréom-
kélla for svetsning i alla material, bade utom- och inomhus. Alltid
sakra starter vid saval lik- som vaxelstromssvetsning.
+QWave™ ger en hog bagstabilitet vid svetsning med vaxel-
strom (AC) och en lag ljudniva.

* Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med véaxelstrém ger
optimalt smaltbad (TA34 AC/DC).

* Pulsad svetsning med likstrdom ger béttre kontroll av varmetill-
forseln (TA34 AC/DC).

+ Instaliningspanelen TA33 AC/DC ar mycket anvéandarvanlig,
bara ange materialtjockleken och maskinen kontrollerar resten.
« Enkel att anvanda eftersom alla matvarden visas lattforstaeligt.
* MMA- svetsning — Hot start, Arc force, och polaritetsvandning.

Leveransinnehall
3 m natledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med tva
slangklammor och 3 m aterledarkabel med klamma.

Caddy™ Tig Caddy™ Tig
2200i AC/DC,  2200i AC/DC,
TA34 AC/DC TA33 AC/DC

Nétanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 230/1~ 50/60

Sékring, trog, A 16 16
Natkabel, @, mm? 3x25 3x25
Max strém vid 20% intermittens, TIG, A/V 220/18,8 220/18,8
Max strom vid 60% intermittens, TIG, A/V 150/16,0 150/16,0
Max strom vid 100% intermittens, TIG, A/V 140/15,6 140/15,6
Slope up, s 0-10

Slope down, s 0-10 0-10
Gasforstromning, s 0-5 0-5
Gasefterstrdomning, s 0-25 0-25
Tomgangsspanning, V 70 70
Instéliningsomrade TIG AC/DC, A 3-220 3-220
Instéllningsomrade MMA, A 4-160 4-160
Vikt, kg 15 15

Bestéllningsinformation

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC, TXH™ 200 4m, MMA kit 0460 150 882
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, TXH™ 200 4m, MMA kit 0460 150 883

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, TXH™ 250w 4m, kyl
CoolMini, MMA kit, Vagn 2-hjul stor gasflaska sidomontage

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC
Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC
Kyl CoolMini

For TIG-brénnare, se sid 13-16. For vagnar, se sid 43
For fiarreglage, se sid 44-46

0460 150 884
0460 150 880
0460 150 881
0460 144 880
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Origo™ Tig 3000i AC/DC,
TA24 AC/DC

Utvecklad fér krdvande kvalitetssvetsning i alla material. Alltid
sakra starter vid savél lik- som véxelstromssvetsning.

- QWave™ ger en hog bagstabilitet vid svetsning med vaxel-
strom och en lag ljudniva.

* Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med vaxelstrém ger
optimalt sméaltbad.

* Pulsad svetsning med likstrém ger béttre kontroll av varmetill-
forseln.

+ ESABs 2-programsfunktion ger méjlighet till att férinstalla och
skifta parameterset under svetsning, for 6kad produktivitet.

« Enkel att anvanda eftersom alla matvarden visas lattforstaeligt.
* MMA- svetsning — Hot start, Arc force, och polaritetsvandning.

Leveransinnehall
5 m natledning, 2 m gasslang med 2 slangklammor, 4,5 m ater-
ledarkabel med klamma.

Origo™ Tig 3000i AC/DC

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60

Sakring, trég, A 20
Natkabel, @, mm? 4x2,5
Max strém vid 35% intermittens, TIG, A 300
Max strém vid 60% intermittens, TIG, A 240
Max strom vid 100% intermittens, TIG, A 200
Slope up, s 0-10
Slope down, s 0-10
Gasforstromning, s 0-5
Gasefterstromning, s 0-25
Tomgangsspéanning, V 54-64
Installningsomrade, TIG AC/DC, A 4-300
Installningsomrade MMA, A 16-300
Vikt, kg 42

Bestéllningsinformation

Origo™ Tig 3000i AC/DC, TA24

Kyl CoolMidi 1800

Flerspanningsenhet TUA1 (separat installation)
Handtag separat installation TUA1 (2 st kravs)
For TIG-bréannare, se sid 13-16

For vagnar, se sid 43

For fiarreglage, se sid 44-46

0459 735 880
0459 840 880
0459 144 880
0459 307 880
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TIG-stromkallor

AC/DC

Origo™ Tig 4300iw AC/DC,

TA24 AC/DC

Utvecklad for krdvande kvalitetssvetsning i alla material. Alltid
sakra starter vid saval lik- som vaxelstromssvetsning.
+QWave™ ger en hog bagstabilitet vid svetsning med vaxel-

strom och en lag ljudniva.

* Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med vaxelstrém ger

optimalt sméltbad.

» Pulsad svetsning med likstrém ger béttre kontroll av varmetill-

férseln.

* ESABs 2-programsfunktion ger méjlighet till att férinstalla och
skifta parameterset under svetsning, for 6kad produktivitet.

« Enkel att anvanda eftersom alla matvarden visas lattforstaeligt.
* MMA- svetsning — Hot start, Arc force, och polaritetsvandning.

Leveransinnehall

5 m nétledning inkl. anslutningsdon, 2 m gasslang med 2 slang-

klammor samt 5 m aterledarkabel med klamma.

Origo™ Tig 4300iw AC/DC
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sékring, trog, A 35
Natkabel, @, mm? 4x4
Max strém vid 40% intermittens, TIG, A/V 430/27,2
Max stréom vid 60% intermittens, TIG, A/V 400/26
Max strém vid 100% intermittens, TIG, A/V 315/22,6
Slope up, s 0-10
Slope down, s 0-10
Gasfoérstromning, s 0-5
Gasefterstromning, s 0-25
Tomgangsspanning, V 83
Instaliningsomrade TIG AC/DC, A 4-430
Instaliningsomrade MMA, A 16-430
Vikt, kg 95

Bestéllningsinformation

Origo™ Tig 4300iw AC/DC, TA 24 AC/DC
Flerspanningsenhet TUA2

Handtag separat installation TUA2 (2 st kravs)
For TIG-brannare, se sid 13-16

For vagnar, se sid 43

For fiarreglage, se sid 44-46

0460 100 880
0459 145 880
0459 307 881




TIG-brannare och komponenter

TXH™ 120, 120V, 120F

TXH-brannarna ar konstruerade med fokus pa svetsarens
béasta. Brannarna och tillbehéren ar designade fér god ergonomi
for att bli s& bekvama och smidiga som majligt.

120A:s brannare — liten och smidig for tranga och svaratkomliga
utrymmen.

Egenkylda brannare, med eller utan inbyggd gasventil och med
eller utan flexibelt brannarhuvud. Allt efter behov.

Effektiv kylning — minskar slitdelsférbrukning och ger mindre
dimension, vilket ger god atkomlighet i tranga utrymmen.
Slitstark konstruktion — minskar driftstérningar och slitdelsfor-
brukning.

Ergonomiskt utformat handtag.

Flexibelt brannarhuvud (F i typbeteckningen).

Inbyggd gasventil (V i typbeteckning).

Bestéllningsinformation

TXH™ 120 OKC50 4m
TXH™ 120 OKC50 8m
TXH™ 120F OKC50 4m
TXH™ 120F OKC50 8m

0460 010 842
0460 010 882
0460 010 844
0460 010 884
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TXH™ 150, 150V, 150F

TXH-brannarna &r konstruerade med fokus pa svetsarens
béasta. Brannarna och tillbehéren ar designade fér god ergonomi
for att bli s& bekvama och smidiga som mgjligt.

Egenkylda brannare, med eller utan inbyggd gasventil och med
eller utan flexibelt brénnarhuvud. Allt efter behov.

Effektiv kylning — minskar slitdelsférbrukning och ger mindre
dimension, vilket ger god atkomlighet i tranga utrymmen.
Slitstark konstruktion — minskar driftstérningar och slitdelsfor-
brukning.

Ergonomiskt utformat handtag.

Flexibelt brannarhuvud (F i typbeteckningen).

Inbyggd gasventil (V i typbeteckning).

Bestéllningsinformation

TXH™ 150 OKC50 4m
TXH™ 150 OKC50 8m
TXH™ 150F OKC50 4m
TXH™ 150F OKC50 8m

0460 011 842
0460 011 882
0460 011 845
0460 011 885

TXH™ 120V OKC25 4m
TXH™ 120V OKC25 8m
TXH™ 120 OKC25 4m
TXH™ 120 OKC25 8m
TXH™ 120F OKC25 4m
TXH™ 120F OKC25 8m
TXH™ 120 OKC25 4m
TXH™ 120 OKC25 8m
TXH™ 120F OKC25 4m
TXH™ 120F OKC25 8m

0460 010 841***
0460 010 881***
0460 010 940 *
0460 010 980 *
0460 010 941~
0460 010 981**
0460 010 840 **
0460 010 880 **
0460 010 843**
0460 010 883**

* Endast Origo™ Tig 150i/200i
** Passar bl a Caddy™ Tig 150i/200i
*** Passar bl a Origo™ Arc 150i/200i, Caddy™ Arc 150i

TXH™ 150V OKC50 4m
TXH™ 150V OKC50 8m
TXH™ 150 OKC25 4m
TXH™ 150 OKC25 8m
TXH™ 150F OKC25 4m
TXH™ 150F OKC25 8m
TXH™ 150 OKC25 4m
TXH™ 150 OKC25 8m
TXH™ 150V OKC25 4m
TXH™ 150V OKC25 8m
TXH™ 150F OKC 25 4m
TXH™ 150F OKC 25 8m

0460 011 843****
0460 011 883****
0460 011940
0460 011 980 *
0460 011 941~
0460 011 981*
0460 011 840 **
0460 011 880 **
0460 011 841**~
0460 011 881***
0460 011 844**
0460 011 884**

* Endast Origo™ Tig 150i/200i

** Passar bl a Caddy™ Tig 150i/200i

*** Passar bl a Origo™ Arc 150i/200i, Caddy™ Arc 150i
**** Passar bl a Caddy™ Arc 151i/201i/251i
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TIG-brannare och komponenter

TXH™ 200, 200V, 200F

TXH-brannarna ar konstruerade med fokus pa svetsarens
béasta. Brannarna och tillbehéren ar designade fér god ergonomi
for att bli s& bekvama och smidiga som mgjligt.

Egenkylda brénnare, med eller utan inbyggd gasventil och med
eller utan flexibelt brannarhuvud. Allt efter behov.

Effektiv kylning — minskar slitdelsférbrukning och ger mindre
dimension, vilket ger god atkomlighet i tranga utrymmen.
Slitstark konstruktion — minskar driftstérningar och slitdelsfor-
brukning.

Ergonomiskt utformat handtag.

Flexibelt brannarhuvud (F i typbeteckningen).

Inbyggd gasventil (V i typbeteckning).

Bestéllningsinformation

TXH™ 200 OKC50 4m

TXH™ 200 OKC50 8m

TXH™ 200F OKC50 4m

TXH™ 200F OKC50 8m

TXH™ 200V OKC50 4m

TXH™ 200V OKC50 8m

**** Passar bl a Caddy™ Arc 151i/201i/251i

0460 012 840
0460 012 880
0460 012 842
0460 012 882
0460 012 841****
0460 012 881****

TXH™ 250w, 250wF,
400w, 400w HD

TXH-brannarna ar konstruerade med fokus pa svetsarens
bésta. Brannarna och tillbehdren ar designade fér god ergonomi
for att bli s& bekvéama och smidiga som magjligt.

Vattenkylda brannare, med eller utan flexibelt brénnarhuvud. Allt
efter behov.

Effektiv kylning — minskar slitdelsférbrukning och ger mindre
dimension, vilket ger god atkomlighet i tranga utrymmen.
Slitstark konstruktion — minskar driftstérningar och slitdelsfor-
brukning.

Ergonomiskt utformat handtag.

Vattenkyld (w i typbeteckning).

Flexibelt brannarhuvud (F i typbeteckningen).

Heavy-duty (HD i typbeteckning) foér svetsning upp till 430A.

Bestéllningsinformation

TXH™ 250w OKC50 4m
TXH™ 250w OKC50 8m
TXH™ 250wF OKC50 4m
TXH™ 250wF OKC50 8m
TXH™ 400w OKC50 4m

0460 013 840
0460 013 880
0460 013 841
0460 013 881
0460 014 840

TXH™ 400w OKC50 8m 0460 014 880
TXH™ 400w HD OKC50 4m 0460 014 841
TXH™ 400w HD OKC50 8m 0460 014 881



TIG-brannare och komponenter

TXH™ r - TIG-brannare med
inbyggd fjarrkontroll

TXH™-bréannarna ar konstruerade med fokus pa svetsarens
bésta. Brannarna och tillbehdren ar designade fér god ergonomi
for att bli s& bekvéama och smidiga som méjligt.

Fjarrkontrollen pa TXH™-brannaren gor det mojligt for svetsa-
ren att justera svetsstrommen saval under svetsningen som
mellan olika svetsar. Detta gors enkelt med de tva +/-knapparna
som sitter pa handtaget.

Adaptersats RA T1
Denna adaptersats kravs for TXH™ r och fungerar endast till
ESAB CAN-bus stromkallor.

Bestéllningsinformation

TXH™ 120r CAN OKC50 4m
TXH™ 120r CAN OKC50 8m
TXH™ 120Fr CAN OKC50 4m
TXH™ 120Fr CAN OKC50 8m
TXH™ 150r CAN OKC50 4m
TXH™ 150r CAN OKC50 8m
TXH™ 150Fr CAN OKC50 4m
TXH™ 150Fr CAN OKC50 8m
TXH™ 200r CAN OKC50 4m
TXH™ 200r CAN OKC50 8m
TXH™ 200Fr CAN OKC50 4m

0462 010 842
0462 010 882
0462 010 844
0462 010 884
0462 011 842
0462 011 882
0462 011 845
0462 011 885
0462 012 840
0462 012 880
0462 012 842

TXH™ 200Fr CAN OKC50 8m 0462 012 882
TXH™ 250wr CAN OKC50 4m 0462 013 840
TXH™ 250wr CAN OKC50 8m 0462 013 880
TXH™ 250wFr CAN OKC50 4m 0462 013 841
TXH™ 250wFr CAN OKC50 8m 0462 013 881
TXH™ 400wr CAN OKC50 4m 0462 014 840
TXH™ 400wr CAN OKC50 8m 0462 014 880
TXH™ 400wr HD CAN OKC50 4m 0462 014 841
TXH™ 400wr HD CAN OKC50 8m 0462 014 881

Adaptersats RA T1 inkl. hallare och 0,25m kabel 0459 491 912
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Tillbehorslada TXH™

Slitdelsats

Komplett kit med slitdelar forpackade i en praktisk lada. Varje
lada innehaller de vanligaste slitdelarna for respektive TXH™
TIG-brannare.

Tillbehorslada TXH™ 120/250w 0458 339 880

Innehaller:

Spannhylsor: 1,6 mm (1 st), 2,4 mm (1 st).
Elektrodmunstycke: 1,6 mm (1 st), 2,4 mm (1 st).
Gaskapor: 8,0 mm (1 st), 9,8 mm (1 st).

Varmeskydd (1 st).

O-ring (1 st).

Volframelektroder, 2% Cerium: 1,6 mm (3 st), 2,4 mm (2 st).

Tillbehorslada TXH™ 150/200

Innehaller:

Spannhylsor: 1,6 mm (1 st), 2,4 mm (1 st).
Elektrodmunstycke: 1,6 mm (1 st), 2,4 mm (1 st).
Gaskapor: 9,8 mm (1 st), 11,2 mm (1 st).

Varmeskydd (1 st).

O-ring (1 st).

Volframelektroder, 2% Cerium: 1,6 mm (3 st), 2,4 mm (2 st).

0458 339 881

Tillbehorslada TXH™ 400w 0458 339 882

Innehaller:

Spannhylsor: 2,4 mm (1 st), 3,2 mm (1 st).

Elektrodmunstycke: 2,4 mm (1 st), 3,2 mm (1 st).

Gaskapor: 9,8 mm (1 st), 11,2 mm (1 st).

Varmeskydd (1 st).

O-ring (1 st).

Volfram, 2% Cerium: 1,6 mm (3 st), 2,4 mm (2 st), 3,2 mm (2 st).

Tillbehor TXH™ TIG-brannare

0466 807 880
0366 960 049
0366 960 050
0700 009 026
0760 022 400

Adapter centralanslutning OKC 50
Skyddshdlje med dragkedja 4m
Skyddshdlje med dragkedja 8m
TIG pen

TIG pistolhallare magnetfot

15



TIG-brannare och komponenter

B @

Typbeteckning TXH™

Volframelektrod

Diam.
mm

Gron, W, ren volfram, AC, L 175 mm

1,0 mm
1,6 mm
2,4 mm
3,2 mm
4,0 mm

0151 574 008
0151 574 009
0151574 010
0151 574 011
0151574 012

Rod, WT20, 2% torium, DC, L 175 mm

1,0 mm
1,6 mm
2,4 mm
3,2 mm
4,0 mm

0151 574 201
0151 574 202
0151 574 203
0151 574 204
0151 574 205

Gra, WC20, 2% cerium, AC/DC, L 175 mm

1,0 mm
1,6 mm
2,4 mm
3,2 mm
4,0 mm

0151 574 036
0151 574 037
0151 574 038
0151 574 039
0151 574 040

Gold Plus, 1,5% lantan, AC/DC, L 175 mm

1,0 mm
1,6 mm
2,4 mm
3,2 mm
4,0 mm
4,8 mm

16

0151 574 050
0151 574 051
0151 574 052
0151 574 053
0151 574 054
0151 574 055

Varmeskydd

TXH™ TXH™ TXH™ 400w/
120*/250w** 150/200 400w HD
1. Brannarkapa
[l Lang 0365 310 051 0157 123 029 0157 123 029
| Medium 0365 310 050 0588 000 591 0588 000 591
I'| @ Kort 0365 310 049 0157 123 028 0157 123 028
[
¥y ¥
2. Gaskapa
J6,4 0365 310 044 0157 123 052 0157 123 057
8,0 0365 310 045* 0157 123 053 0157 123 058
39,8 0365 310 046** 0157 123 054 0157 123 059
g11,2 0365 310 047 0157 123 055 0157 123 060
g12,7 0365 310 048 0157 123 056 0157 123 061
J15,9 0588 000 440 0588 000 442 -
Jg19 = 0588 000 441 =
3. Spannhylsa
= J1,0 0365 310 028 0157 123 010 0157 123 010
J1,6 0365 310 029 0157 123 011 0157 123 011
g24 0365 310 030 0157 123 012 0157 123 077
3,2 0365 310 091 0157 123 013 0157 123 078
24,0 - 0157 123 014 0157 123 079
J4,8 - - 0157 123 074
4. Elektrod-munstycke
g1,0 0365 310 037 0157 123 015 0157 123 081
J1,6 0365 310 038 0157 123 016 0157 123 081
g24 0365 310 039 0157 123 017 0157 123 081
J3,2 0365 310 090 0157 123 018 0157 123 082
J4,0-4,8 - 0157 123 019 0157 123 082
Isolator 0366 960 017 0366 960 016 0366 960 018
5. Gaskapa for gaslins
26,4 0157 121 032 0157 123 057 0157 123 057
8,0 0157 121 033 0157 123 058 0157 123 058
9,8 0157 121 034 0157 123 059 0157 123 059
g11,2 0157 121 039 0157 123 060 0157 123 060
@127 0157 121 040 0157 123 061 0157 123 061
g17,5 - 0588 000 439 0588 000 439
6. Gaslins
@ J1,0 0157 121 016 0157 123 021 -
21,6 0157 121 017 0157 123 022 0157 123 092
g2,4 0157 121 018 0157 123 023 0157 123 093
i @32 0157 121 041 0157 123 024 0157 123 094
f J4,0 - 0157 123 025 0157 123 095
= J4,8 - - 0157 123 075
Isolator - 0366 960 020 0366 960 018

7. Extra stor gaskapa for extra stor gaslins

29,8
@12,7
@ 15,9
a19
Q24

0157 123 088
0157 123 089
0588 000 438
0157 123 098
0588 000 437

0157 123 088
0157 123 089
0588 000 438
0157 123 098
0588 000 437

8. Extra stor gaslins
Q24
03,2
=1 @4,0-4,8
- Isolator

Fet stil = standard vid leverans

0157 123 085
0157 123 086
0157 123 087
0366 960 021

0157 123 103
0157 123 105
0366 960 018



Halvautomater
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Kompakta med integrerat matarverk

Origo™ Mig C141/C151

Origo™ Mig C141/C151 ar stegreglerade MIG-halvautomater
med inbyggt matarverk. Den laga vikten och kompakta desig-
nen gor dem ideala for reparationsverkstader, lantbruk och
|attare svetsproduktion. Origo™ Mig C141/C151 svetsar med
bade solidtradar (som kraver skyddsgas — Argon mix) och sjalv-
skyddande rortrad (ex Coreshield 15). Halvautomaterna ar
anpassade for svetsning i konstruktionsstal, rostfria stal och
MIG-brazing med 0,6 eller 0,8 mm trad.

Leveransinnehall

Svetspistol MXL™ 150V 2,5 m (kontaktmunstycke 0,8 mm)
matarrulle 0,6-0,8 mm. 3 m natledning med anslutningsdon, 3 m
aterledarkabel med klamma och gasslang 1,5 m samt svets-
guide.

Origo™ Mig Origo™ Mig
C141 C151

Origo™ Mag C171/C201/C251

Origo™ Mag C171/C201/C251 &r stegreglerade MIG-halvauto-
mater med inbyggt matarverk. Den laga vikten och kompakta
designen gor dem ideala for reparationsverkstader, lantbruk och
lattare svetsproduktion. Origo™ Mag C171/C201/C251 svetsar
med bade solidtrddar (som kraver skyddsgas — Argon mix) och
sjalvskyddande rortradar (ex Coreshield 15). Halvautomaterna
ar anpassade for svetsning i konstruktionsstal, rostfria stal, alu-
minium och MIG-brazing med traddimensioner fran 0,6 upp till
1,2 mm, beroende pa vilken maskin du valjer.

Leveransinnehall

Origo™ Mag C171/C201; MXL™ 200 3 m (kontaktmunstycke
0,8 mm) matarrulle 0,6-0,8 mm.

Origo™ Mag C251; MXL™ 270 3 m (kontaktmunstycke 1,0 mm)
matarrulle 0,8-1,0 mm.

Samtliga maskiner: 3 m natledning med anslutningsdon, 3 m
aterledarkabel med klamma och gasslang 1,5 m samt svets-
guide.

Néatanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 230/1~ 50/60

Max strém vid 20% intermittens, A 100 150
Max strém vid 60% intermittens, A 54 87
Max strom vid 100% intermittens, A 42 67
Tradmatning, m/min 2-14 2-14
Intervall/punktsvets - -
Tomgangsspanning, V 18,7 - 25,1 17,3 - 24,3
Vikt, kg 25 37,5

Bestéllningsinformation

Origo™ Mig C141 (exkl hjulsats och gasflaskhylla)
Origo™ Mig C151 (inkl hjulsats och gasflaskhylla)
Hjulsats och gasflaskhylla (fér Origo™ Mig C141)

0349 311 170
0349 311 180
0349 309 073

Origo™  Origo™  Origo™

Mag C171 Mag C201 Mag C251

Natanslutning, V/Hz 230/1~ 230/1~ 230/1~
50/60 50/60 50/60

Max strém vid 20% intermittens, A 170 200 250
Max strém vid 60% intermittens, A 98 115 140
Max strém vid 100% intermittens, A 76 90 110
Tradmatning, m/min 117 117 1,9-19
Intervall/punktsvets 0,2-2,5 0,2-2,5 0,2-2,5
Tomgangsspanning, V 22,5-445 19,6-449 19,0-41,5
Vikt, kg 59 68 94

Bestéllningsinformation

Origo™ Mag C171 (230V 1-fas 50/60 Hz)
Origo™ Mag C201 (230V 1-fas 50/60 Hz)
Origo™ Mag C251 (230V 1-fas 50/60 Hz) 0349 311 420*
Digital V/A-meter 0349 302 598
* Séljs ej i Sverige pga kraver mycket hog sakring 20A resp 32A, typ D.

0349 311 280
0349 311 290"

17



18

Halvautomater

Kompakta med integrerat matarverk

Origo™ Mig C170 3ph/C200 3ph/
C250 3ph

Origo™ Mig C170 3ph/C200 3ph/C250 3ph ar stegreglerade,
kompakta halvautomatstréomkallor. Lag vikt och inbyggt matar-
verk gor dem praktiska for lantbruk, reparationsverkstader och
|attare tillverkning.

Leveransinnehall

Origo™ Mig C170/C200 3ph: MXL™ 200 3 m (kontaktmun-
stycke 0,8) matarrulle 0,6-0,8 mm. Origo™ Mig C250 3ph:
MXL™ 270 3 m (kontaktmunstycke 1,0) matarrulle 0,8-1,0.
Alla maskiner: 3 m natledning med stickpropp, 3 m aterledarka-
bel med klamma, gasflaskhylla med kedja samt svetsguide.

Origo™ Origo™ Origo™

Mig C170 Mig C200 Mig C250

3-fas 3-fas 3-fas

Néatanslutning, V/Hz 400/3~ 400/3~ 400/3~

50/60 50/60 50/60

Max strém vid 35% 170 200 250
intermittens, A

Max strém vid 60% 130 150 190
intermittens, A

Max strém vid 100% 100 120 150
intermittens, A

Tradmatning, m/min 1-17 1-17 1-17

Intervall/punktsvets 0,2-2,5 0,2-2,5 0,2-2,5

Tomgangsspéanning, V 15,5-30,6 16-31,8 15-37

Vikt, kg 63,5 72,5 82

Bestéllningsinformation

Origo™ Mig C170 3ph (400-415V 3ph 50/60 Hz)
Origo™ Mig C200 3ph (400-415V 3ph 50/60 Hz)
Origo™ Mig C250 3ph (400-415V 3ph 50/60 Hz)
Origo™ Mig C250 3ph (230/400-415V 3ph 50/60 Hz)
Digital V/A-meter

Polaritetsombyteskit (Origo™ Mig C170 3-fas)

0349 308 670
0349 308 290
0349 307 840
0349 309 090
0349 302 598
0349 309 310

Origo™ Mig C240 PRO/
C240s PRO

Utmarkta svetsningsegenskaper minimerar svetssprut och ger
sékra starter.

Chassi och holje i galvaniserad stalplat och partikelfilter som till-
behdr — gér den driftséker i tuffa miljder.

21 spanningssteg och 2 induktansuttag gor att arbetsomradet ar
mycket brett.

Origo™ Mig C240s PRO har fardiga synergilinjer for ett flertal
olika tradtyper, gaser och traddimensioner.

Leveransinnehall

Svetspistol PSF™ 250 3 m, 5 m anslutningskabel med motor-
propp, 3,5 m aterledarkabel med klamma, 1,5 m gasslang, gas-
flaskhylla, kedja fér gasflaska, matarrulle fér 0,8-1,0 mm for Fe,
SS och rortrad samt bruksanvisning.

Origo™ Mig Origo™ Mig
C240 PRO C240s PRO
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
230/3~ 50/60
Max strém vid 30% intermittens, A 240 240
Max strém vid 60% intermittens, A 170 170
Max strém vid 100% intermittens, A 130 130
Tradmatning, m/min 1,9-19 1,4-19
Intervall/punktsvets 0,2-2,5 0,5-4,0
Tomgangsspanning, V 14-32 14-32
Vikt, kg 94 97
Bestéllningsinformation
Origo™ Mig C240 PRO (400-415V, 3-fas, 50/60 Hz) 0349 304 657

Origo™ Mig C240 PRO (230 V, 3-fas, 50/60 Hz)
Origo™ Mig C240s PRO (400-415V, 3-fas,50/60Hz)
inkl digital V/A-meter

Origo™ Mig C240s PRO (230 V, 3-fas, 50/60Hz)
inkl digital V/A-meter

Partikelfilter

Digital V/A-meter

Kabelhallare

0349 304 658

0349 304 659

0349 304 660
0349 302 599
0349 302 598
0349 303 362
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Kompakta med integrerat matarverk

Origo™ Mig C280 PRO/C340 PRO

Origo™ Mig C280 PRO och C340 PRO ar kompakta, stegregle-
rade MIG/MAG stromkallor med inbyggt matarverk. De &r
dimensionerade for lattare och medeltung svetsning.

Origo™ Mig C280/C340 PRO har 10/40 spanningsteg. Férutom
tradmatningshastighet och efterbrinntid finns installningstid for
punktsvetsning, for C340 PRO aven 2/4-takt och krypstart.

Leveransinnehall

Svetspistol PSF™ 250 3 m (C280 PRO 2-hjuls), PSF™ 250
4,5 m (280 PRO 4-hjuls), PSF™ 305 3 m (C340 PRO 2-hjuls),
PSF™ 305 4,5 m (C340 PRO 4-hjuls), 5 m natledning, hjul,

3,5 m aterledarkabel (5 m for 4-hjuls), gasflaskhylla och manual

Origo™ Mig C420 PRO

Origo™ Mig C420 PRO éar en kraftfull, kompakt halvautomat for
MIG/MAG-svetsning. De lampar sig fér klenare och tyngre
svetsbehov.

Origo™ Mig C420 PRO har 35 spanningssteg, vilket underlattar
parameterinstalining. Installning gors av trddmatningshastighet,
efterbrinntid och 2/4-takt.

Leveransinnehall

Svetspistol PSF™ 405/PSF 410w 4,5 m, 5 m natledning med
anslutningsdon, 5 m aterledarkabel med klamma, gasslang
1,5 m, gasflaskhylla och manual.

Origo™ Mig Origo™ Mig Origo™ Mig
C280 PRO  C340 PRO C420 PRO
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 400/3~ Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
50/60* 50/60* Max strém vid 50% intermittens, A 420
Max strém vid 30% intermittens, A 280 340 Max strom vid 60% intermittens, A 400
Max strém vid 60% intermittens, A 190 250 Max strém vid 100% intermittens, A 315
Max stréom vid 100% intermittens, A 150 195 Tradmatning, m/min 1,9-25
Tradmatning, m/min 1,9-19 1,9-20 Trad @, olegerad solid 0,6-1,6
Trad @, olegerad solid 0,6-1,0 0,6-1,2 Trad @, SS 0,6-1,6
Trad @, SS 0,6-1,0 0,6-1,2 Trad @, Al 0,8-1,6
Trad @, Al 1,0-1,2 1,0-1,2 Trad @, rortrad 0,9-1,6
Trad @, rortrad 1,0-1,2 1,0-1,2 Intervall/punktsvets 0,9-2,0
Intervall/punktsvets 0,2-2,5 - Tomgangsspanning, V 14-47
Tomgangsspanning, V 15-38 16-40 Vikt, kg 215
Vikt, kg 91 114
Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation
Origo™ Mig C280 PRO 2-hjuls/4-hjuls 0349 302 889/890 Origo™ Mig C420w PRO (400-415 V, 50/60 Hz) 0349 303 079
Origo™ Mig C340 PRO 2-hjuls/4-hjuls 0349 302 452/484 Origo™ Mig C420 PRO (400-415V, 50/60 Hz) 0349 302 655
Origo™ Mig C280 PRO 2-hjuls /4-hjuls flersp 0349 302 844*/612* Partikelfilter 0349 302 252
Origo™ Mig C340 PRO 2-hjuls/4-hjuls flersp 0349 302 483*/485* Digital V/A-meter 0349 302 451

Partikelfilter

Digital V/A-meter

Kabelhallare

Adapterset MXH™ PP till Origo™ Mig C340 PRO
*230/400-415/500 V, 50 Hz; 230/440-460 V, 60 Hz

0349 302 599
0349 302 598
0349 303 362
0349 308 980

0349 303 362
0349 308 337
0349 302 251

Kabelhallare
Adapterset MXH™ PP till Origo™ Mig C420 PRO
Vattenflodesvakt
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Kompakta med integrerat matarverk

Origo™ Mig C3000i,
MA23/MA23A

Origo™ Mig C3000i ar en inverterbaserad stromkalla pa 300A
med inbyggt matarverk fér professionell MIG/MAG-svetsning.
Instéllningspanelen MA23 &r en avancerad baspanel och med
hég funktionalitet. Den avancerade instéllningspanelen MA23A
har dessutom QSet™, vilket ger en unik méjlighet att automa-
tiskt stalla in svetsparametrarna i kortbagsomradet. QSet™ ar
smart — stall in 6nskad tradmatingshastighet och efter nagra
sekunders svetsning har utrustningen valt optimala svetspara-
metrar. QSet™ ger inte bara en stabil kortbage automatiskt, den
ser aven till att ljusbagen é&r stabil under kortbagssvetsningen,
oavsett tradutstick.

Leveransinnehall
5 m natledning (med plug fér 400V), 4,5 m aterledarkabel med
klamma.

Origo™ Mig C3000i

Aristo™ Mig C3000i, MA6

Aristo™ Mig C3000i ar en inverterbaserad stromkalla pa 300A
med inbyggt matarverk for avancerad MIG/MAG-svetsning.
Utrustningen ar speciellt anpassad fér kravande svetsningar i
legerade material och aluminium déar kraven pa svetsningsegen-
skaper och kvalitet &r de allra hégsta. Den avancerade install-
ningspanelen MAG6 har férutom ESABs basfunktioner féljande
avancerade funktioner inbyggda:

+ Synergisk pulsning, ger minskad varmetillférsel och méjlighet
att svetsa med grévre trad pa tunnare materialtjocklekar.

» Férprogrammerade synergilinjer, férenklar installning vid svets-
behov av en méangd olika material, trdddiametrar och gastyper.

» Minnesfunktion fér 10 parameterset.

Leveransinnehall
5 m natledning (med plug for 400V), 4,5 m aterledarkabel med
klamma.

Aristo™ Mig C3000i

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Max strém vid 35% intermittens, A/V 300/29
Max strém vid 60% intermittens, A/V 240/24
Max strém vid 100% intermittens, A/V 200/24
Tradmatning, m/min 0,8-25,0
Trad @, olegerad solid 0,6-1,2
Trad @, SS 0,6-1,2
Trad @, Al 1,0-1,2
Trad 9, rortrad 0,8-1,2
Tomgangsspanning, V 70-80
Vikt, kg 38

Bestéllningsinformation

Origo™ Mig C3000i, MA23, inkl. PSF™ 305 4,5 m
Origo™ Mig C3000i, MA23A, inkl. PSF™ 305 4,5 m
Kyl CoolMidi 1800

Flerspénningsenhet TUA1

Handtag separat installation TUA1 (2 st kravs)

For vagnar, se sid 43

For fjarreglage, se sid 44-46

For svetspistoler, se sid 34-40

0459 750 880
0459 750 881
0459 840 880
0459 144 880
0459 307 880

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Max strém vid 35% intermittens, A/V 300/29
Max strém vid 60% intermittens, A/V 240/26
Max strém vid 100% intermittens, A/V 200/24
Tradmatning, m/min 0,8-25,0
Trad O, olegerad solid 0,6-1,2
Trad @, SS 0,6-1,2
Trad @, Al 1,0-1,2
Trad @, rortrad 0,8-1,2
Tomgangsspanning, V 70-80
Vikt, kg 38

Bestéllningsinformation

Aristo™ Mig C3000i MA6

Kyl CoolMidi 1800

Flerspanningsenhet TUA1

Handtag separat installation TUA1 (2 st kravs)
For vagnar, se sid 43

For fjarreglage, se sid 44-46

For svetspistoler, se sid 34-40

0459 750 882
0459 840 880
0459 144 880
0459 307 880
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Stegomkopplade med separat matarverk

Origo™ Mig 320

Origo™ Mig 320 ar en stegreglerad stromkalla for MIG/MAG-
svetsning. Med hela 40 spanningssteg och 2 induktansuttag ar
den avpassad for krdvande produktionssvetsning i klena till
medelgrova konstruktioner. Kraftigt, galvaniserat chassie gor
den talig mot svara arbetsmiljder. De breda strém- och span-
ningsomradena ger ett brett anvandningsomrade.

Utférande med digital display kan fas som standard, fabriks-
monterat. De kraftiga hjulen och lyftéglorna samt underredets
utformning for trucktransport gér dem latta att flytta. Origo™ Mig
320 kombineras med Origo™ Feed 302 M11, 304 M12 och 484
M12.

Leveransinnehall
5 m natkabel, hjul, 5 m aterledarkabel med klamma, gasflask-
hylla och vridstycke samt manual.

Origo™ Mig 320

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60*
Sékring, trég, A 20-16
Natkabel, @, mm? 4x2,5
Max strém vid 30% intermittens, A 320
Max strém vid 60% intermittens, A 250
Max strém vid 100% intermittens, A 195
Installningsomrade, A 40-320
Tomgangsspéanning, V 16-40
Vikt, kg 111

Bestéllningsinformation

Origo™ Mig 320 (400-415 V, 50/60 Hz) 0349 302 676
Origo™ Mig 320 (400-415V, 50/60 Hz) med V/A-meter 0349 303 562
Origo™ Mig 320 flersp 0349 302 613"
Partikelfilter 0349 302 599
Digital V/A-meter 0349 302 598
Kabelhallare 0349 303 362
Tippskydd avlastningsarm 0349 303 475
*230/400-415/500 V, 50 Hz; 230/440-460 V, 60 Hz

Fér matarenheter, se sid 26-30
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Origo™ Mig 410/510

Origo™ Mig 410 och 510 ar stegreglerade strémkallor fér tyngre
MIG/MAG-svetsning. 40 spanningssteg gor dem latta att stalla
in for basta resultat och de finns med eller utan vattenkylaggre-
gat. Tva induktansuttag pa Origo™ Mig 410 och tre pa Origo™
Mig 510 optimerar parameterséattningen. De kraftiga hjulen och
lyftéglorna samt underredets utformning for trucktransport gér
dem latta att flytta. Strémkéllorna kombineras med Origo™
Feed 302 M11, 304 M12 och 484 M12 respektive Origo™ Yard-
Feed 200 (utan V/A-meter).

Leveransinnehall
5 m natledning, hjul, aterledarkabel med klamma, gasflaskhylla
och vridstycke samt manual.
Origo™ Mig  Origo™ Mig
410 510

Nétanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60*  400/3~ 50/60*

Sakring, trog, A 20 35
Natkabel, @, mm? 4x2,5 4%6
Max strém vid 50% intermittens, A 400 -
Max strém vid 60% intermittens, A 365 500
Max strém vid 100% intermittens, A 280 390
Instaliningsomrade, A 50-400 50- 500
Tomgangsspanning, V 17-45 17-50
Vikt, kg 144 214

Bestéllningsinformation

Origo™ Mig 410/410w 0349 302 408/407
Origo™ Mig 410/410w med V/A 0349 303 563/564
Origo™ Mig 510/510w 0349 302 404/403
Origo™ Mig 510/510w med V/A 0349 303 565/566
Origo™ Mig 410/410w flersp 0349 302 713*/711*
Origo™ Mig 510/510w flersp 0349 302 436*/435*
Partikelfilter 0349 302 423
Kabelhallare 0349 303 362
Digital V/A-meter (fér Origo™ Mig 410/510) 0349 302 451/424
Vattenflédesvakt 0349 302 251
Tippskydd fér avlastningsarm 0349 303 474
Forstarkare for avlastningsarm 0349 305 812

*230/400-415/500 V, 50 Hz; 230/440-460 V, 60 Hz
For matarenheter, se sid 26-30
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Choppers med separat matarverk

Origo™ Mig 402¢/502¢c/652¢

Origo™ Mig 402¢/502c/652c¢ ar tillférlitliga och kraftfulla chopper-
stromkallor avsedda for grov och kravande MIG/MAG-, MMA- och
TIG-svetsning (med skrapstart) samt kolbagsmejsling (A13).

Val beprévad teknologi tilsammans med ESAB-utvecklade mjuk-
varor ger konstanta och stabila svetsegenskaper med bade solid-
och rortrad. Svetsaren kommer speciellt uppskatta den mjuka och
behagliga ljusbagen.

Origo™ Mig 402¢/502c/652¢c kombineras med Origo™ Feed 304/
484 M13 och Origo™ YardFeed 200 (med eller utan V/A-meter).
Leveransinnehall

5 m nétledning med anslutningsdon fér 400V, hjul, aterledarkabel

med klamma, gasflaskhylla, vridstycke fér matarverk och instruk-
tionsmanual.

Origo™  Origo™  Origo™

Mig 402c Mig 502c Mig 652¢

Néatanslutning, V/Hz 400/3~ 400/3~ 400/3~

50/60* 50/60* 50/60*

Sakring, trog, A 25 35 50

Natkabel, @, mm? 4x4 4x6 4x10

Max strém vid 60% intermittens, A/V 400/34 500/39 650/44

Max strém vid 100% intermittens, A/V 310/30 400/34 500/39

Tomgangsspanning, V 53-70 53-70 53-70

Vikt, kg 158 194 228

Bestallningsinformation

Origo™ Mig 402c (400-415V 50/60Hz), 19 polig 0349 310 750
Origo™ Mig 402cw (400-415V 50/60Hz), 19 polig 0349 308 500
Origo™ Mig 502c A13 (400-415V 50/60Hz), 19 polig 0349 310 770
Origo™ Mig 502cw A13 (400-415V 50/60Hz), 19 polig 0349 310 760
Origo™ Mig 652c A13 (400-415V 50/60Hz), 19 polig 0349 311 060
Origo™ Mig 652cw A13 (400-415V 50/60Hz), 19 polig 0349 310 800
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Aristo™ Mig 4002¢/5002¢c/6502c,
Origo™ Mig 4002¢/5002¢c/6502¢

Mig 4002¢/5002c/6502¢ ar tillforlitliga och kraftfulla chopperstrom-
kéllor avsedda fér grov och kréavande svetsning.

MIG/MAG och MMA ar huvudmetoderna. Valet av funktion gors via
instaliningspanelerna Origo™ MA23, Origo™ MA24 och Aristo™
U6 och Aristo™ U8.

Val beprévad teknologi tillsammans med ESAB-utvecklade mjuk-
varor ger konstanta och stabila svetsegenskaper med bade solid-
och rortrad.

Den digitala (CANbus) kommunikationen kraver farre kablar vilket
ger storre driftsékerhet.

Leveransinnehall
5 m natledning med anslutningsdon for 400V, hjul, aterledarkabel
med klamma, gasflaskhylla, vridstycke fér matarverk och instruk-
tionsmanual.

Mig Mig Mig
4002c 5002¢c 6502¢

Nétanslutning, V/Hz 400/3~ 400/3~ 400/3~

50/60* 50/60* 50/60*
Sékring, trég, A 25 35 50
Natkabel, @, mm? 4x4 4x6 4x10
Max strém vid 60% intermittens, A/V 400/34 500/39 650/44
Max strom vid 100% intermittens, A/V 310/30 400/ 34 500/ 39
Tomgangsspanning, V 62 62 62
Vikt, kg 149 185 222

Bestéllningsinformation

Origo™ Mig 4002c (400-415V 50/60Hz), 10 polig
Origo™ Mig 4002cw (400-415V 50/60Hz), 10 polig
Origo™ Mig 5002c (400-415V 50/60Hz), 10 polig

0349 311 300
0349 309 780
0349 311 330
0349 311 350

Origo™ Mig 402c flersp, 19 polig

Origo™ Mig 402cw flersp, 19 polig

Origo™ Mig 502c A13 flersp, 19 polig

Origo™ Mig 502cw A13 flersp, 19 polig

Origo™ Mig 652c A13 flersp, 19 polig

Origo™ Mig 652cw A13 flersp, 19 polig
Partikelfilter

Digital V/A-meter (fér A13 panel - kravs vid MMA)
A13 panel (fér Mig 402c alt. extra panel)
Vattenflddesvakt

Kabelhallare

Dragavlastning kabelset

Energisparkit (stoppar automatiskt flakt och pump)
*230/400-415/500 V, 50 Hz; 230/440-460 V, 60 Hz
For matarenheter, se sid 26-30

0349 311 220"
0349 311 230"
0349 311 240"
0349 311 250"
0349 311 260"
0349 311 270"
0349 302 252
0455 173 882
0349 310 396
0349 302 251
0349 303 362
0349 311 700
0349 311 690

Origo™ Mig 5002cw (400-415V 50/60Hz), 10 polig
Origo™ Mig 6502c (400-415V 50/60Hz), 10 polig
Origo™ Mig 6502cw (400-415V 50/60Hz), 10 polig
Origo™ Mig 4002c flersp, 10 polig

Origo™ Mig 4002cw flersp, 10 polig

Origo™ Mig 5002c flersp, 10 polig

Origo™ Mig 5002cw flersp, 10 polig

Origo™ Mig 6502c flersp, 10 polig

Origo™ Mig 6502cw flersp, 10 polig

Partikelfilter

Vattenflddesvakt

Kabelhallare

Dragavlastning kabelset

*230/400-415/500 V, 50 Hz; 230/440-460 V, 60 Hz
For matarenheter, se sid 26-30

0349 311 370
0349 311 390
0349 311 310"
0349 311 320"
0349 311 340"
0349 311 360"
0349 311 380"
0349 311 400"
0349 302 252
0349 302 251
0349 303 362
0349 311 700
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Inverters med separat matarverk

Aristo™ Mig 3001i,
Origo™ Mig 3001i

Den inverterbaserade stromkallan Mig 3001i &r den optimala
partnern for svetsning i hoglegerade material med krav pa flexi-
bilitet och perfekta svetsningsegenskaper. Kompakt, kraftfull
300A med modern design och teknologi. IGBT teknologin gor
stromkallan mycket tillforlitlig samtidigt som svetsegenskaperna
blir av hégsta klass. Den digitala (CANbus) kommunikationen
kraver farre kablar vilket ger storre driftsdkerhet.

Bade MIG/MAG- och MMA-svetsning i samma utrustning — bara
komplettera stromkéllan med Origo™ A24-panelen, som inte-
greras i strémkallan.

Mig 3001i har utvecklats for att kombineras med matarverken
Aristo™ Feed 3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™
YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m natledning med anslutningsdon och 4,5 m aterledarkabel
med klamma.

Mig 3001

Aristo™ Mig 4001i,
Origo™ Mig 4001i

Den inverterbaserade stromkallan Mig 4001i &r den optimala
partnern for svetsning i hoglegerade material med krav pa flexi-
bilitet och perfekta svetsningsegenskaper. Kompakt, kraftfull
400A med modern design och teknologi. IGBT teknologin gér
stromkallan mycket tillforlitlig samtidigt som svetsegenskaperna
blir av hégsta klass. Den digitala (CANbus) kommunikationen
kraver farre kablar vilket ger storre driftsakerhet.

Bade MIG/MAG- och MMA-svetsning i samma utrustning — bara
komplettera stromkallan med Origo™ A24-panelen, som inte-
greras i strémkallan.

Mig 4001i har utvecklats fér att kombineras med matarverken
Aristo™ Feed 3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™
YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m natledning med anslutningsdon och 4,5 m aterledarkabel
med klamma.

Mig 4001

Néatanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60

Sékring, trég, A 16
Natkabel, @, mm? 4x2,5
Max strém vid 35% intermittens, A 300/29,0
Max strém vid 60% intermittens, A 240/26,0
Max strém vid 100% intermittens, A 200/24,0
Installningsomrade MIG, A 16-300
Instaliningsomrade MMA, A 16-300
Instéliningsomrade TIG DC, A 4-300
Tomgangsspanning, V 67
Vikt, kg 88
Bestallningsinformation

Mig 3001i 0459 740 882
Mig 3001iw 0459 740 883
Mig 3001i A24 (med inbyggd MMA-panel) 0459 740 884
Mig 3001iw A24 (med inbyggd MMA-panel) Endast RTU
Vattenflodesvakt komplett 0456 855 881
Tippskydd fér avlastningsarm 0460 946 880

0459 144 880
0459 307 880

Flerspanningsenhet TUA1 (separat installation)
Handtag separat installation TUA1 (2 st kravs)
Fér matarenheter, se sid 26-30. For vagnar, se sid 43.

Néatanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60

Sakring, trég, A 20
Natkabel, @, mm? 4x4
Max strém vid 35% intermittens, A 400/34
Max strom vid 60% intermittens, A 320/30
Max strom vid 100% intermittens, A 250/26,5
Installningsomrade MIG, A 20-400
Instaliningsomrade MMA, A 16-400
Installningsomrade TIG DC, A 4-400
Tomgangsspanning, V 91
Vikt, kg 43,5

Bestéllningsinformation

Mig 4001i 0460 455 882
Mig 4001iw 0460 455 883
Mig 4001i A24 (med inbyggd MMA-panel) 0460 455 884
Mig 4001iw A24 (med inbyggd MMA-panel) Endast RTU
Vattenflodesvakt komplett 0456 855 881
Tippskydd for avlastningsarm 0460 946 880

0459 144 880
0459 307 880

Flerspanningsenhet TUA1 (separat installation)
Handtag separat installation TUA1 (2 st krévs)
Fér matarenheter, se sid 26-30. For vagnar, se sid 43.
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Inverters med separat matarverk

Aristo™ Mig 5000i

Flermetodstromkallor f6r MIG/MAG, PulsMIG, SuperPulse™,
MMA och kolbagsmejsling.

« Tillférlitliga, mjuka starter och svetsavslut, genom effektiva hot-
start och kraterfylinadsfunktioner.

- Installningspanelerna pa Aristo™ U6 och Aristo™ U8 ar bade
effektiva och latta att forsta.

« Ett brett utbud av synergiprogram finns inlagt. Aristo™ U8 kan
spara kundspecifika synergilinjer for alla material och gaskombi-
nationer.

* Minne for 10 (Aristo™ UB6) eller 255 (Aristo™ U8) parameter-
uppséttningar.

+ ESAB LogicPump ELP, startar kylaggregatet automatiskt da
vattenkyld pistol inkopplas, vilket férhindrar éverhettning.

- TrueArcVoltage system mater alltid korrekt bagspanning obe-
roende av kabellangder och spénningsfall i pistol.

* Partikelfiltret minimerar smutsméngden i strémkallan och redu-
cerar behovet av rengéring.

* Aristo™ Mig 5000i kombineras med Aristo™ Feed 3004/4804,
Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ RoboFeed 3004w, Aristo™
YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall

5 m natledning (med plug fér 400V), aterledarkabel med
klamma.

Aristo™ Mig 5000i

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sékring, trog, A 35
Nétkabel, @, mm? 4x6
Max strém vid 60% intermittens, A 500/40
Max stréom vid 100% intermittens, A 400/36
Instéllningsomrade MIG, A 16-500
Installningsomrade MMA, A 16-500
Tomgangsspanning, V 68-88
Vikt, kg 68

Bestéllningsinformation

Aristo™ Mig 5000i (3x400 V, 50/60 Hz)
Aristo™ Mig 5000iw (3x400 V, 50/60 Hz)
Flerspanningsenhet TUA2

Handtag separat installation TUA2 (2 st kravs)

0459 230 880
0459 230 881
0459 145 880
0459 307 881

For matarenheter, se sid 26-30. For forlangningskablar, se sid 31

For vagnar, se sid 43. For fjarreglage, se sid 44-46
For svetspistoler, se sid 34-40
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Inverters med separat matarverk

Aristo™ Mig U4000i/U5000i

Flermetodstromkallor f6r MIG/MAG, PulsMIG, SuperPulse™,
TIG DC, MMA och kolbagsmejsling.

- Tillférlitliga, mjuka starter och svetsavslut, genom effektiva hot-
start och kraterfylinadsfunktioner.

« Installningspanelerna pa Aristo™ U6 och Aristo™ U8 ar &r
bade effektiva och latta att forsta.

« Ett brett programutbud av synergiprogram finns inlagt. Aristo™
U8 kan spara kundspecifika synergilinjer for alla material och
gaskombinationer.

* Minne f6r 10 (Aristo™ UB) eller 255 (Aristo™ U8) parameter-
uppsattningar.

+ ESAB LogicPump ELP, startar kylaggregatet automatiskt da
vattenkyld pistol inkopplas, vilket férhindrar éverhettning.

« TrueArcVoltage System méater alltid korrekt bagspéanning obe-
roende av kabellangder och spénningsfall i pistol.

* Partikelfiltret minimerar smutsméangden i stromkallan och redu-
cerar behovet av rengéring.

* Aristo™ Mig U4000i/U5000i kombineras med Aristo™ Feed
3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ RoboFeed
3004w, Aristo™ YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m natledning (med plug for 400 V), aterledarkabel med
klamma.

Aristo™ Mig  Aristo™ Mig

U4000i U5000i

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60  400/3~ 50/60
Sékring, trog, A 25 35
Nétkabel, @, mm? 4x4 4x6
Max strém vid 35% intermittens, A 400/36 -
Max strém vid 60% intermittens, A 320/33 500/40
Max stréom vid 100% intermittens, A 250/30 400/36
Instéllningsomrade MIG, A 16-400 16-500
Installningsomrade MMA, A 16-400 16-500
Instaliningsomrade TIG DC, A 4-400 4-500
Tomgangsspanning, V 55-90 68-88
Vikt, kg 63,5 71

Bestéllningsinformation

Aristo™ Mig U4000i (3x400 V, 50/60 Hz)
Aristo™ Mig U4000iw (3x400 V, 50/60 Hz)
Aristo™ Mig U5000i (3x400 V, 50/60 Hz)
Aristo™ Mig U5000iw (3x400 V, 50/60 Hz)
Flerspanningsenhet TUA2 0459 145 880
Handtag separat installation TUA2 (2 st kravs) 0459 307 881
For matarenheter, se sid 26-30. For forlangningskablar, se sid 31

For vagnar, se sid 43. For fjarreglage, se sid 44-46

For svetspistoler, se sid 34-40. For TIG-brannare, se sid 13-16

0458 625 884
0458 625 885
0459 230 882
0459 230 883

25



26

Halvautomater
Matarverk och tillbehor

Origo™ Feed 302/304/484,
M11/M12

Avsedd fér Origo™ Mig 320, 410 och 510.

« 2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.

« Justerbar efterbrinntid sakrar ratt trddutstick efter svetsning.

* Krypstart, optimerar startegenskaperna.

+ Snabbkopplingar — ger korta installationstider.

+ ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt kylaggregatet da
vattenkyld pistol ansluts.

- TrueArcVoltage system, mater alltid exakt bagspanning obero-
ende av langd pa svetskablar, aterledarekablar och svetspistol.

Origo™ Feed 304/484, M13

Avsedd for Origo™ Mig 402c, 502¢ och 652c.

« 2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.

« Justerbar efterbrinntid sakrar ratt tradutstick efter svetsning

* Krypstart, optimerar startegenskaperna.

» Snabbkopplingar — ger korta installationstider.

« ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt kylaggregatet da
vattenkyld pistol ansluts.

« TrueArcVoltage system, mater alltid exakt bagspanning obero-
ende av langd pa svetskablar, aterledarekablar och svetspistol.
« Kraterfyllnadsfunktion.

+ Digitalinstrument finns som tillbehdr (M13 V/A-meter).

Origo™ Origo™ Origo™ Origo™ Origo™

Feed 302 Feed 304 Feed 484 Feed 304 Feed 484

Néatanslutning, V/Hz 42,50/60 42,50/60 42, 50/60 Néatanslutning, V/Hz 42,50/60 42, 50/60
Tradmatning, m/min 1,9-20,0 1,9-25,0 1,9-25,0 Tradmatning, m/min 1,9-25,0 1,9/25,0
Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18 300/18 Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18
Trad @, olegerad solid 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad @, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad @, SS 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad @, SS 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad @, Al 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-2,4 Trad @, Al 1,0-1,6 1,0-2,4
Trad @, rortrad 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-2,4 Trad @, rortrad 0,8-1,6 0,8-2,4
Vikt, kg 14,3 15 19 Vikt, kg 15 19

Bestéllningsinformation

Origo™ Feed 302, M11, kapslad, 23 polig

Origo™ Feed 302w, M11, kapslad, 23 polig
Origo™ Feed 304, M12, kapslad, 23 polig

Origo™ Feed 304w, M12, kapslad, 23 polig
Origo™ Feed 484, M12, kapslad, 23 polig

Origo™ Feed 484w, M12, kapslad, 23 polig

For férlangningskablar och komponenter, se sid 31
For svetspistoler, se sid 34-40

0459 116 781
0459 116 791
0459 116 882
0459 116 892
0459 116 982
0459 116 992

Bestéllningsinformation

Origo™ Feed 304, M13, kapslad, 19 polig
Origo™ Feed 304w, M13, kapslad, 19 polig 0459 116 873
Origo™ Feed 304, M13 V/A-meter, kapslad, 19 polig 0459 116 864
Origo™ Feed 304w, M13 V/A-meter, kapslad, 19 polig 0459 116 874
Origo™ Feed 484, M13, kapslad, 19 polig 0459 116 963
Origo™ Feed 484w, M13, kapslad, 19 polig 0459 116 973
Origo™ Feed 484, M13 V/A-meter, kapslad, 19 polig 0459 116 964
Origo™ Feed 484w, M13 V/A-meter, kapslad, 19 polig 0459 116 974
For férlangningskablar och komponenter, se sid 31

For svetspistoler, se sid 34-40

0459 116 863
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FeedSelector

FeedSelector ar en 16sning som gor det mojligt att alternera
mellan tva matarverk och en stromkalla. Det ger fordelen att
olika tillsatsmaterial och gasblandingar kan kombineras till de
behov som varje applikation har.

FeedSelector vaxlar automatiskt mellan de tva matarverkens
instéllningar da resp pistolavtryckare aktiveras.

FeedSelector kan kombineras med Origo™ Mig 410/510 och
Origo™ Mig 402c/502¢/652c.

Leveransinnehall
Monteringssats och manual.

Origo™ Feed 3004/4804,
MA23/MA24

Avsedd for Origo™ Mig 4002¢/5002¢/6502¢, Origo™ Mig 3001/
4001i och Origo™ Mig 5000i.

« 2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.

+ Krypstart (MA24), gasférstrébmning, gasefterstrémning och hot
start ger en mjuk, séker start med minimalt sprut.

+ Kraterfylining (MA24), justerbar efterbrinntid och gasefter-
strdmning ger lagre munstycksslitage och minskar risken for
sprickor i svetsavslutning.

 Férprogrammerade synergilinjer (MA24) optimerar valmaéjlig-
heterna for olika material, traddimensioner och gastyper.

+ QSet™-funktion ger en unik mojlighet att automatiskt stélla in
svetsparametrarna i kortbagsomradet (MA24).

» Minnesfunktion fér 3 parameterset.

+ Snabbkopplingar — ger korta installationstider.

+ ESAB LogicPump, ELP.

» TrueArcVoltage system.

Origo™ Origo™
FeedSelector Feed 3004 Feed 4804
Natanslutning, V/Hz 42, 50/60 Natanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60
Max strém vid 35% intermittens, A 630 Tradmatning, m/min 0,8-25,0 0,8-25,0
Max strém vid 60% intermittens, A 500 Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18
Max strém vid 100% intermittens, A 400 Trad @, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4
Vikt, kg 34 Trad @, SS 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad @, Al 1,0-1,6 1,0-2,4
Trad @, rértrad 0,8-1,6 0,8-2,4
Vikt, kg 15 19

Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation
FeedSelector, 23 polig (Origo™ Mig 410/510) 0349 308 248 Origo™ Feed 3004 MA23, kapslad, 10 polig 0460 526 887
FeedSelector, 19 polig (Origo™ Mig 402¢/502¢c/652c) 0349 311 680 Origo™ Feed 3004w MA23, kapslad, 10 polig 0460 526 897
Origo™ Feed 4804 MA23, kapslad, 10 polig 0460 526 987
Origo™ Feed 4804w MA23, kapslad, 10 polig 0460 526 997
Origo™ Feed 3004 MA24, kapslad, 10 polig 0460 526 889
Origo™ Feed 3004w MA24, kapslad, 10 polig 0460 526 899
Origo™ Feed 4804 MA24, kapslad, 10 polig 0460 526 989
Origo™ Feed 4804w MA24, kapslad, 10 polig 0460 526 999

Adaptersats fér RS3 0459 681 881*

* Bestall RTU sa levereras adaptern inbyggd.
For férlangningskablar och komponenter, se sid 31
For svetspistoler, se sid 34-40
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Aristo™ Feed 3004/4804, U6/U8

Avsedd for Aristo™ Mig 4002¢/5002¢/6502c¢, Aristo™ Mig 3001i/
4001i, Aristo™ Mig 5000i och Aristo™ Mig U4000i/5000i.
+ Pulsning och synergisk pulsning ger minskad varmetillférsel och

méjlighet att svetsa med grovre trad pa tunnare materialtjocklekar.

+ 2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.

+ Krypstart, gasférstrémning, gasefterstrémning och hot start ger
en mjuk, séker start med minimalt sprut.

« Kraterfyllning, justerbar efterbrinntid och gasefterstrémning ger
lagre munstycksslitage och minskar risken for sprickor i svetsav-
slutning.

+ Férprogrammerade synergilinjer.

+ QSet™-funktion ger en unik mojlighet att automatiskt stalla in
svetsparametrarna i kortbagsomradet (U6).

+ Mgjlighet att skapa egna synergilinjer (Aristo™ U8).

» Minnesfunktion fér 10 (U6) resp 255 parameterset (Aristo™ U8).

+ Snabbkopplingar — ger korta installationstider.
+ ESAB LogicPump, ELP.
 TrueArcVoltage system.

MobileFeed 200 AVS/300 AVS

Avsedd for Origo™ Arc 4001i A24, Origo™ Mig 3001i A24,
Aristo™ Mig 3001i A24, Origo™ Mig 4001i A24 och Aristo™
Mig 4001i A24 (CV-strémkallor — konstant spanning).

« Utvecklad fér MIG/MAG-svetsning med ESABs stromkallor
med panel Origo™ A24.

« Utmarkt vid svetsning vid langa avstand mellan stromkallan
och matarverk, eftersom endast stromkabel kréavs mellan
enheterna. Dessutom kravs gasanslutning till matarverket.

« Utmarkt med gaslos rortrad (ex ESAB Coreshield 8 — minus
pol) krdvs endast strémkabel till matarverket.

- Tradmatningen stalls in pa matarverket, spanningen stélls in
pa stromkallan.

« Matarverket finns for bade fér 200 mm och 300 mm spole.

« Fyra hjul varav 2 drivhjul (undre) och 2 tryckrullar (6vre).

+ Digital V/A-meter (MobileFeed 300 AVS)

Aristo™ Aristo™

Feed 3004 Feed 4804 200 AVS 300 AVS
Néatanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60 Néatanslutning, V/Hz 16,5-100 DC 16,5-100 DC
Tradmatning, m/min 0,8-25,0 0,8-25,0 Tradmatning, m/min 1,8-17,8 1,3-20,3
Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18 Max spoldiameter/vikt, mm/kg 200/5 300/18
Trad @, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad @, olegerad solid 0,8-1,6 0,8-1,6
Trad @, SS 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad @, SS 0,8-1,6 0,8-1,6
Trad @, Al 1,0-1,6 1,0-2,4 Trad @, Al - -
Trad 9, rortrad 0,8-1,6 0,8-2,4 Trad @, rortrad 1,2-1,6 1,2-1,6
Vikt, kg 15 19 Vikt, kg 11,8 14,5
Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation
Aristo™ Feed 3004, MO, kapslad, 10 polig 0460 526 881 MobileFeed 200 AVS 0558 005 796
Aristo™ Feed 3004w, MO, kapslad, 10 polig 0460 526 891 MobileFeed 300 AVS 0558 005 728

Aristo™ Feed 3004, U6, kapslad, 10 polig

Aristo™ Feed 3004w, U6, kapslad, 10 polig
Aristo™ Feed 4804, MO, kapslad, 10 polig

Aristo™ Feed 4804w, MO, kapslad, 10 polig
Aristo™ Feed 4804, U6, kapslad, 10 polig

Aristo™ Feed 4804w, U6, kapslad, 10 polig
Adaptersats for RS3

* Bestall som RTU sa levereras adaptern inbyggd.
For férlangningskablar och komponeneter, se sid 31
For svetspistoler, se sid 34-40

0460 526 886
0460 526 896
0460 526 981
0460 526 991
0460 526 986
0460 526 996
0459 681 881~
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Origo™ YardFeed 200, M13y

Avsedd fér Origo™ Mig 320/410/510 (utan V/A-meter) och
402c/502¢/652c (med V/A-meter).

« 2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.

+ Sékerhetsbrytare som avaktiverar pistolaviryckare samt kan
ge spanning fér vdrmeelement som extra tillbehor.

« Gasférspolning och tradmatning utan spanning.

* Inbyggd reducerventil inkl flddesmatare.

+ Gasflédesmatare som extra tillbehor.

« Justerbar efterbrinntid ger bra svetsavslut och férlanger kon-
taktmunstyckets livslangd.

« ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt kylaggregatet da
vattenkyld pistol ansluts.

« TrueArcVoltage system, mater alltid exakt bagspanning obero-
ende av langd pa svetskablar, aterledarekablar och svetspistol.

Origo™ YardFeed 200

Aristo™ YardFeed 2000, MAG,
Origo™ YardFeed 2000, MA23

Avsedd fér Mig 3001i/4001i/5000i/U4000i/U5000i och Mig
4002¢/5002¢/6502c¢.

* Pulsning ger minskad varmetillférsel och mdjlighet att svetsa
med grovre trad pa tunnare materialtjocklekar (MAG).

« 2/4 takt, underéttar svetsning av langa strangar.

+ Sékerhetsbrytare som avaktiverar pistolavtryckare samt kan
ge spanning fér vdrmeelement som extra tillbehor.

« Gasforspolning och tradmatning utan spanning.

* Inbyggd reducerventil inkl fldcdesmatare.

* Gasflédesmatare som extra tillbehor.

* Krypstartsfunktion, gasférstrémning och hot startfunktion ger
mjuka och distinkta starter med minimerat sprut.

« Kraterfyllnad, justerbar efterbrinntid samt gasefterstrémning.
+ Férprogrammerade synergilinjer (U6).

» Minnesfunktion for 3 (MA23) resp 10 parameterset (MAG).

* ESAB LogicPump, ELP.

» TrueArcVoltage system

Aristo™ YardFeed 2000

Néatanslutning, V/Hz 42, 50/60
Tradmatning, m/min 1,9-25,0
Max spoldiameter/vikt, mm/kg 200/5
Trad @, olegerad solid 0,6-1,2
Trad @, SS 0,6-1,2
Trad @, Al 1,0-1,2
Trad @, rortrad 0,8-1,4
Vikt, kg 1,3

Bestéllningsinformation

Néatanslutning, V/Hz 42, 50/60
Tradmatning, m/min 0,8-25,0
Max spoldiameter/vikt, mm/kg 200/5
Trad @, olegerad solid 0,6-1,2
Trad @, SS 0,6-1,2
Trad @, Al 1,0-1,2
Trad @, rortrad 0,8-1,4
Vikt, kg 1,3

Bestéllningsinformation

Origo™ YardFeed 200 M13y, 19 polig

Origo™ YardFeed 200w M13y, 19 polig

Origo™ YardFeed 200 M13y inkl V/A meter, 19 polig
Origo™ YardFeed 200w M13y inkl V/A meter, 19 polig
Dragavlastning svetspistol

Gasflédesmatare

Varmeelementssats

Panelskydd YardFeed

For férlangningskablar och komponenter, se sid 31
For fjarreglage, se sid 44-46

0459 906 881
0459 906 891
0459 906 882
0459 906 892
0457 341 881
0460 005 880
0459 041 880
0459 961 880

Aristo™ YardFeed 2000 MAB, 10 polig
Aristo™ YardFeed 2000w MAG, 10 polig
Origo™ YardFeed 2000 MA23, 10 polig
Origo™ YardFeed 2000w MA23, 10 polig
Dragavlastning pistol

Gasflédesmatare

Varmeelementssats

Fjarrkabel 5 m CAN 10-4 pol YardFeed
Panelskydd YardFeed

Vinkel OKC 1 hane 2 hona

For férlangningskablar och komponenter, se sid 31
For fjarreglage, se sid 44-46

0459 906 886
0459 906 896
0459 906 887
0459 906 897
0457 341 881
0460 005 880
0459 941 880
0459 960 880
0459 961 880
0365 557 001
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Avlastningsarm/mast

Matarverket monteras pa en fjaderanord-
ning som med en stallbar kraft lyfter
svetspistolen och slangpaketet. Lyftkraf-
ten paverkas inte av tradbobinens vikt.
Avlastaren ar vridbar i 360°. Svetspisto-
lens vikt avbalanseras och ger svetsaren
minimal belastning. Fjarranordningen sit-
ter centrerad mot tradspolen sa att dess
vikt ej inverkar pa balansen.

Vridstycke

Vridstycket gér matarverket vridbart 360°
pa stromkallan. Vridstycke ingar vid
bestallning av Aristo™ Feed/Origo™
Feed matarverk (ej Marathon Pac™
version).

Hjulsats

Matarverket med hjulsats pa 6kar arbets-
radien. Med en forlangningssats mellan
stromkallan och matarverket 6kas arbets-
radien ytterligare. Vagnen har fyra hjul
och kan ocksa placeras vridbar pa strom-
kallan.

Lyftogla

Med lyftoglan fasts matarverket enkelt i
svangarm for utdkande av arbetsomra-
det.

Dragavlastning for
svetspistol

Rekommenderas da hjulsats anvénds.

Bestéllningsinformation
Avlastningsarm/mast for
Aristo™ Feed/Origo™ Feed

matarverk 0458 705 880

Bestéllningsinformation
Vridstycke 0458 703 880

Bestéllningsinformation

Hjulsats for Aristo™ Feed/
Origo™ Feed matarverk
(fréamre hjul svivlande)
Hjulsats for Aristo™ Feed/
Origo™ Feed matarverk
(alla hjul svivlande)

0458 707 880

0458 707 881

Bestéllningsinformation

Lyftogla for Aristo™ Feed/

Origo™ Feed matarverk 0458 706 880

Bestéllningsinformation
Dragavlastning for svetspistol
for Aristo™ Feed/Origo™
Feed matarverk
Dragavlastning for kabelset
for Aristo™Feed/Origo™
Feed matarverk

0457 341 881

0459 234 880



Halvautomater
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Kabelset

Bestéllningsinformation

Mig 3001i, 4001i, 4002c, 5002c, 6502c (10 polig), i kombination med Feed 3004/4804 (10 polig) eller YardFeed 2000 (10 polig)

o
ESAB
A

Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld
Langd (m) 50 mm? 50 mm? 70 mm? 70 mm? 95 mm? 95 mm? Anslutning
1,7 0459 528 780 0459 528 790 0459 528 980 0459 528 990  10/10 polig
5,0 0459 528 781 0459 528 791 10/10 polig
10,0 0459 528 562 0459 528 572 0459 528 782 0459 528 792 10/10 polig
15,0 0459 528 563 0459 528 573 0459 528 783 0459 528 793 10/10 polig
25,0* 0459 528 564 0459 528 574 0459 528 784 0459 528 794 10/10 polig
35,0* 0459 528 565 0459 528 575 0459 528 785 0459 528 795 10/10 polig
50,0* 0459 528 566 0459 528 576
* Endast fér Mig 3001i/4001i i kombination med Feed 3004/4804 eller YardFeed 2000.
Mig 5000i, U4000i, U5000i (12 polig), i kombination med Feed 3004/4804 (10 polig) eller YardFeed 2000 (10 polig)

Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld

Langd (m) 50 mm 50 mm 95 mm 95 mm Anslutning
1,7 0459 528 970 0459 528 970 12/10 polig
5,0 0459 528 971 0459 528 971 12/10 polig
10,0 0459 528 582 0459 528 592 0459 528 972 0459 528 972 12/10 polig
15,0 0459 528 583 0459 528 593 0459 528 973 0459 528 973 12/10 polig
25,0 0459 528 584 0459 528 594 0459 528 974 0459 528 974 12/10 polig
35,0 0459 528 585 0459 528 595 0459 528 975 0459 528 975 12/10 polig
50,0 0459 528 586 0459 528 596 12/10 polig
* Endast i kombination med YardFeed 2000.** Notera att kabelset fér vattenkylning anvands aven fér egenkylning.
Mig 402c, 502c, 652c (19 polig) i kombination med Feed 304/484 M13 (19 polig)

Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld
Langd (m) 50 mm? 50 mm? 70 mm? 70 mm? 95 mm? Anslutning
1,7 0459 836 880 0459 836 890 0459 836980 0459 836990 19/19 polig
5,0 0459 836 881 0459 836 891 19/19 polig
10,0 0459 836 562 0459 836 572 0459 836 882 0459 836 892 19/19 polig
15,0 0459 836 563 0459 836 573 0459 836 883 0459 836 893 19/19 polig
25,0 0459 836 564 0459 836 574 0459 836 884 0459 836 894 19/19 polig
35,0 0459 836 565 0459 836 575 0459 836 885 0459 836 895 19/19 polig
50,0 0459 836 566 0459 836 576 19/19 polig

Mig 320, 410, 510 (23 polig) i kombination

med Feed 304/484 M11/M12 (23 polig)

Mig 320, 410, 510 (23 polig) i kombination med
YardFeed 200 (19 polig)

Langd Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld Langd Egenkyld Vattenkyld

(m) 70 mm? 70 mm? 95 mm? 95 mm? Anslutning  (m) 50 mm? 50 mm?  Anslutning
1,7 0469 836 880 0469 836 885 0469 836 890 0469 836 895 23/23 polig 10,0 0459 836 582 0459 836 592 23/19 polig
5,0 0469 836 981 0469 836 983 0469 836 982 0469 836 984  23/23 polig 15,0 0459 836 583 0459 836 593 23/19 polig
10,0 0469 836 881 0469 836 886 0469 836 891 0469 836 896 23/23 polig 25,0 0459 836 584 0459 836 594 23/19 polig
15,0 0469 836 882 0469 836 887 0469 836 892 0469 836 897 23/23 polig 35,0 0459 836 585 0459 836 595 23/19 polig
25,0 0469 836 883 0469 836 888 0469 836 893 0469 836 898 23/23 polig 50,0 0459 836 586 0459 836 596 23/19 polig
35,0 0469 836 884 0469 836 889 0469 836 894 0469 836 899 23/23 polig

Adapter Amphenol 10 polig — Burndy 12 polig
Adaptern anvands mellan kabelset med Burndy 12 polig
kontakt, till strémkélla med Amphenol 10 polig kontakt.

Adapter Amphenol 19 polig — Burndy 23 polig
Adaptern anvands mellan kabelset med Burndy 23 polig
kontakt, till stromkalla med Amphenol 19 polig kontakt.

0349 311 510

0349 311 511
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Extra tillbeh6r for MIG/MAG-svetsning

Bestéllningsinformation

1. Snabbkoppling fér Marathon Pac™
2. Bobinskydd plast 300 mm fér Aristo™ Feed/Origo™ Feed
(ingér vid leverans av alla kapslade matarverk)
3. Bobinskydd plat 300 mm for Aristo™ Feed/Origo™ Feed
4. Styrtapp for Aristo™ Mig 4000i/5000i (Ingar i vagn 0458 530 880)
Adapter bobin 5kg for Aristo™ Feed/Origo™ Feed
Adapter bobin 440 mm fér Aristo™ Feed/Origo™ Feed

Tillboehor Marathon Pac™

Vagn Marathon Pac™ 100/250kg

Vagn Marathon Pac™ 475kg

Lyftok Marathon Pac™ 100/250kg

Lyftok Marathon Pac™ 475kg
Tradledarfaste Marathon Pac™ 100/250kg
Snabbkoppling tradledare Marathon Pac™
Snabbkoppling huv Marathon Pac™ 475kg
Huv Marathon Pac™ 475kg

Lock Marathon Pac™ 100/250kg
Tradledare Marathon Pac™ 0,6m
Tradledare Marathon Pac™ 1,8m
Tradledare Marathon Pac™ 3,0m
Tradledare Marathon Pac™ 4,5m
Tradledare Marathon Pac™ 8,0m
Tradledare Marathon Pac™ 12,0m
Tradledare kan bestéllas i andra langder.

F102 440 880
0458 674 880

0459 431 880
0458 731 880
0455 410 001
0459 233 880

F102 365 880
F103 900 880
F102 607 880
F102 537 880
F102 433 880
F102 440 880
F102 442 880
F103 901 001
F102 540 001
F102 437 886
F102 437 881
F102 437 882
F102 437 883
F102 437 884
F102 437 885



Halvautomater

Slitdelar till matarverk

Aristo™ Feed 3004, Origo™ Feed 3004 och Origo™ Feed 304, Aristo™ Feed L3004 och
Origo™ Feed L3004, Aristo™ YardFeed 2000 Orlgo""I YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 200

o
ESAB
A

Trad @ mm Tradtyp 1 4 Spartyp Markning
Matarrulle Inlopps- St r- Utlopps-
munstycke munstycke munstycke
0,6/0,8 Fe, Ss,C 0459 052 001 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 \ 0,6 S2 & 0,8 S2
0,8/0,9-1,0 Fe, Ss,C 0459 052 002 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 \' 0,8 S2 & 1,0 S2*
0,9-1,0/1,2 Fe, Ss,C 0459 052 003 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 Vv 1,082 & 1,2 S2
1,21,2 Fe,Ss,C 0459052010 0455 049 001 0455072002 0469 837 880 Vv 1,282 & 1,282
1,4/1,6 Fe, Ss,C 0459 052 013 0459 049 001 0455 072 002 0469 837 880 \ 1,482 & 1,6 S2
0,9-1,0/1,2 C 0458 825 001 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 V-K 1,0R2 & 1,2 R2
1,2/1,4 C 0458 825 002 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 V-K 1,2R2 & 1,4 R2
1,6 C 0458 825 003 0459 049 001 0455 072 002 0469 837 880 V-K 1,6 R2
0,8/0,9-1,0 Al 0458 824 001 0455 049 001 0456 615001 0469 837 881 U 0,8 A2 & 1,0 A2
1,0/1,2 Al 0458 824 002 0455 049 001 0456 615001 0469 837 881 U 1,0A2 & 1,2 A2
1,2/1,6 Al 0458 824 003 0455 049 001 0456 615001 0469 837 881 U 1,2A2 & 1,6 A2
C=rortrad. K=rafflat spar
Fetstil = standard vid leverans
* L3004/C3000i
Aristo™ Feed 4804, Origo™ Feed 4804 och OrlgoT"' Feed 484
Trad @ mm Tradtyp 1 4 Spartyp = 1 2 3
Matarrulle Boggle Utlopps- Styr- Mérkning
munstycke munstycke
0,6-1,2 Fe,Ss,C 0366 966 880 0366 902 880 0469 837 880 0156 603 001 \ 1 0,6-0,8 0,9-1,0 1,2
0,9-1,6 Fe,Ss,C 0366 966 900 0366 902 900 0469 837 880 0156 603 001 Vv 6 0,9-1,0 1,2 1,4-1,6
1,2 Fe,Ss,C 0366 966 889 0366 902 894 0469 837 880 0156 603 001 \ 7 1,2 1,2 1,2
1,4-1,6 Fe,Ss,C 0366 966 881 0366 902 881 0469 837 880 0156 603 001 Vv 2 1,4-1,6 2,0 2,4
2,0-2,4 Fe,Ss,C 0366 966 881 0366 902 881 0469 837 882 0156 603 002 Vv 2 1,4-1,6 2,0 2,4
1,2-1,6 C 0366 966 882 0366 902 882 0469 837 880 0332 322 001 V-K 3 1,2 1,4-1,6 2,0
2,0 C 0366 966 882 0366 902 882 0469 837 882 0332 322 001 V-K 3 1,2 1,4-1,6 2,0
2,4 C 0366 966 883 0366 902 883 0469 837 882 0333 322002  V-K 4 2,4 notused notused
1,0-1,6 Al 0366 966 899 0366 902 899 0469 837 881 0156 603 001 u U4 1,0 1,2 1,6
1,2 Al 0366 966 885 0366 902 886 0469 837 881 0156 603 001 U u2 1,2 1,2 1,2
C=rortrad. K=rafflat spar
Fetstil = standard vid leverans
Origo™ Feed 302
Trad @ mm Tradtyp 1 2 3 4 5 Spartyp
Matarrulle Tryckrulle Inlopps- Styr- Utlopps-
munstycke munstycke munstycke
0,6/0,8 Fe,Ss,C 0369 557 001 0369 728 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 \
0,8/1,0 Fe,Ss,C 0369 557 002 0369 728 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 Vv
1,0/1,2 Fe, Ss,C 0369 557 003 0369 728 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 Vv
1,0-1,2/1,4-1,6 C 0369 557 004 0466 262 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 V-K
0,8/0,9 Al 0369 557 011 0369 728 001 0466 074 001 0455 894 001 0455 885 001 U
1,0/1,2 Al 0369 557 006 0369 728 001 0466 074 001 0455 894 001 0455 885 001 U
C=rortrad. K=rafflat spar
Fetstil = standard vid leverans
Origo™ Feed L302
Trad @ mm Tradtyp 1 2 3 4 5 Spartyp
Matarrulle Tryckrulle Inloppsmun- Styr- Utlopps-
stycke munstycke  munstycke
0,6/0,8 Fe,Ss,C 0367 556 001 0455 907 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 \
0,8/1,0 Fe,Ss,C 0367 556 002 0455 907 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 Vv
1,0/1,2 Fe,Ss,C 0367 556 003 0455 907 001 0466 074 001 0455 889 001 0455 886 001 \')
1,0/1,2 Al 0367 556 004 0455 907 001 0466 074 001 0455 894 001 0455 885 001 U
C=rortrad
Fetstil = standard vid leverans
Origo™Feed L304
Trad @ mm Tradtyp 1 2 3 4 5 Spartyp
Matarrulle Tryckrulle Inlopps- Styr- Utlopps-
munstycke munstycke munstycke
0,6/0,8 Fe,Ss,C 0369 557 001 0455907 001 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 \
0,8/1,0 Fe, Ss,C 0369 557 002 0455 907 001 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 Vv
1,0/1,2 Fe, Ss,C 0369 557 003 0455 907 001 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 Vv
1,4/1,6 Fe, C 0369 557 013 0455 907 001 0455 049 001 0455 072 002 0469 837 880 \
0,8/0,9 Al 0369 557 011 0455 907 001 0455 049 001 0456 615 001 0469 837 881 U
1,0/1,2 Al 0369 557 006 0455 907 001 0455 049 001 0456 615 001 0469 837 881 U
C=rortrad

Fetstil = standard vid leverans
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Halvautomater
Svetspistoler och komponenter

MXL™ egenkyld

* 4 egenkylda svetspistoler

» Ergonomiska handtag.

» Hog kyleffekt, ger dkad livslangd av svanhalsar och slitdelar.

+ Fjadrande kontaktstift i centralanslutningen.

« Slangpaket i 3 och 4 m langder.

« Gasmunstycken i tre versioner, standard, raka och koniska for
basta atkomlighet och gasskydd.

MXL™ MXL™ MXL™ MxL™

150v 200 270 340
Max strém vid 20% 150 - - -
d.c. w/CO,, A
Max strém vid 35% 120 200 270 340
d.c. w/CO,, A
Trad @, olegerad solid  0,6-0,8 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2
Trad @, SS 0,6-0,8 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2
Trad @, Al - 1,0 1,0-1,2 1,0-1,2
Trad @, rortrad 0,8 0,8-0,9 0,9-1,2 0,9-1,2
Vikt, kg (3,0/4,0 m) 1,1 1,6/2,0 2,2/2,6 2,6/3,7

(2,5 m)

Bestéllningsinformation

MXL™ 150v, langd 2,5 m 0700 200 001
MXL™ 200, langd 3,0 m/4,0 m 0700 200 002/003
MXL™ 270, langd 3,0 m/4,0 m 0700 200 004/005
MXL™ 340, langd 3,0 m/4,0 m 0700 200 006/007
MIG/MAG pistolhallare magnetfot 0760 022 300

v=manuell ventil




Halvautomater
MXL™ svetspistoler

VOO e W ey N\
2 3. 4. MXL™ 150v '
1 I = " n\
2 3. 4. MXL™ 200
1. (=0
% z— ‘! MXL™ 270
[ as goe B =
R SR mxL™ 340 -0
1. Gasmunstycke MXL™ 150v MXL™ 200 MXL™ 270 MXL™ 340
Standard @12 mm 0700 200 054 0700 200 054
Standard @15 mm 0700 200 055
Standard @16 mm 0700 200 056

Rakt @16 mm
Rakt @18 mm
Rakt @19 mm
Koniskt @ 9,5 mm
Koniskt @11,5 mm
Koniskt @12 mm

2. Kontaktmunstycke

0700 200 057

0700 200 060

0700 200 057

0700 200 060

0700 200 058

0700 200 061

0700 200 059

0700 200 062

Cu WO0,6 M6x25 mm
Cu W0,8 M6x25 mm
Cu W0,9 M6x25 mm
Cu W1,0 M6x25 mm

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 065
0700 200 066

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 065
0700 200 066

Cu W0,8 M6x28 mm 0700 200 068 0700 200 068
Cu W0,9 M6x28 mm 0700 200 069 0700 200 069
Cu W1,0 M6x28 mm 0700 200 070 0700 200 070
Cu W1,2 M6x28 mm 0700 200 071 0700 200 071
3. Fjader

Fjader 0700 200 078 0700 200 078

Fjader 0700 200 079

4. Munstyckeadapter

M6 MXL™ 150v 0700 200 076

M6 MXL™ 200 0700 200 072

M6 MXL™ 270 0700 200 073

M6-Alu MXL™ 270 0700 200 067

M6, kort MXL™ 340 0700 200 074
M6, lang MXL™ 340 0700 200 075
5. Gasfordelare

Gasfordelare 0700 200 080
6.Tradledare

Stal W0,6 - W0,8 2,5 m 0700 200 099

Stal Wo,6 - W0,8 3,0 m 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085
Stal W0,6 - W0,8 4,0 m 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086
StalW0,9-W1,23,0m 0700 200 087 0700 200 087 0700 200 087
Stal W0,9 - W1,24,0 m 0700 200 088 0700 200 088 0700 200 088
PTFE WO0,6 - W0,8 3,0 m 0700 200 089 0700 200 089 0700 200 089
PTFE WO0,6 - WO0,8 4,0 m 0700 200 090 0700 200 090 0700 200 090
PTFEWO0,9 -W1,23,0m 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091
PTFEWO0,9 - W1,24,0 m 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092

o
ESAB
A
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Halvautomater

Svetspistoler och komponenter

PSF™ egenkyld

Det finns fyra olika typer av PSF™ egenkylda svetspistoler som
kan bestallas i tva olika langder. Handtaget ar ergonomiskt
utformat for basta komfort. En serie olika vinklar pa svanhalsen
mojliggdr en komfortabel arbetsposition och som samtidigt dkar
atkomligheten vid svartillgangliga utrymmen. PSF™ 305/405
finns ocksa med inbyggd 3-stegs programvaljare.

PSF™ PSF™ PSF™ PSF™

%

PSF™ vattenkyld

PSF™ vattenkylda svetspistoler har en mycket effektiv kylning.
Den tillater en smidigare svanhals, utan att stromkapaciteten
reduceras. Handtaget ar ergonomiskt utformat for basta kom-
fort. PSF™ 410w och 510w har dessutom svivlad anslutning
mellan slangpaket och handtag for att férhindra forslitning pa
axlar och handleder.

Handtaget ar ergonomiskt utformat for basta komfort. PSF™
410w och 510w har svivlad anslutning mellan slangpaket och
handtag for att forhindra forslitning p& axlar och handleder. Till-
sammans med méjligheten att anvanda olika vinklar pa svanhal-
sen okar tillgangligheten och ger en komfortabel svetsposition.
Bada finns med inbyggd 3-stegs programvaljare.

250 305 405 505 PSF™ 410w PSF™ 510w
Max strém vid 60% 250 315 380 475 Max strém vid 100% 400 500
intermittens, A intermittens, A
Trad @, olegerad solid 0,6-1,0 0,812 08-1,6 1,0-24 Trad @, olegerad solid 0,8-1,6 1,0-2,4
Trad @, SS 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,6 Trad @, SS 0,8-1,6 1,0-1,6
Trad @, Al 1,0 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-24 Trad @, Al 1,0-1,6 1,2-2,4
Trad 9, rortrad 1,0 1,0-1,2 1,0-1,6 1,224 Trad @, rortrad 0,9-1,6 0,9-2,0
Vikt, kg (3,0/4,5 m) 1,8/25 25/33 3,1/42 39/53 Vikt, kg (3,0/4,5 m) 3,0/3,9 3,3/4,0

Bestéllningsinformation

Euro-anslutning

PSF™ 250, 3 m/4,5 m

PSF™ 305, 3 m/4,5m

PSF™ 305 RS3, 4,5 m

PSF™ 405, 3 m/4,5 m

PSF™ 405 RS3, 4,5 m

PSF™ 505, 3 m/4,5 m

MIG/MAG pistolhallare magnetfot
Upphéngningskrok

RS3 = 3-stegs programvaljare

0368 100 882/883
0458 401 880/881
0458 401 895
0458 401 882/883
0458 401 893
0458 401 884/885
0760 022 300
0458 445 001

Bestéllningsinformation

Euro-anslutning

PSF™ 410w, 3 m/4,5 m

PSF™ 410w RS3, 3 m/4,5m
PSF™ 510w, 3 m/4,5 m

PSF™ 510w RS3, 3 m/4,5 m
MIG/MAG pistolhallare magnetfot
Upphéangningskrok

w = vattenanslutning

RS3 = 3-stegs programvaljare

0458 400 882/883
0458 400 898/899
0458 400 884/885
0458 400 900/901
0760 022 300
0458 445 001



Halvautomater

Svetspistoler och komponenter

o
ESAB
A

PSF™ Centrovac egenkyld

PSF™ Centrovac ar egenkylda svetspistoler med ett integrerat
rokutsug for rokfri arbetsmiljo for svetsaren. Handtaget ar ergo-
nomiskt utformat med en inbyggd reducerventil for reglering av
ratt luftfléde. PSF™ 250C och 315CLD har ett mindre handtag

for 6kad smidighet och atkomlighet. PSF™ 305C och 405C har
svivlad anslutning mellan slangpaket och handtag fér att minska

forslitning pa axlar och handleder.

PSF™ 250C PSF™ 315CLD PSF™ 405C
Max strém vid 60% 250 315 380
intermittens, A
Trad @, olegerad solid 0,6-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6
Trad @, SS 0,6-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6
Trad @, Al 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6
Trad @, rortrad 0,9 0,9-1,2 0,9-1,6
Vikt, kg (3,0/4,5 m) 3,5/5,0 4,3/5,4 4,6/6,8
Bestéllningsinformation
Euro-anslutning
PSF™ 250C, 3 m/4,5 m 0468 410 882/883
PSF™ 315 CLD, 3 m/4,5 m 0468 410 885/886
PSF™ 405C, 3 m/4,5 m 0458 499 882/883

MIG/MAG pistolhallare magnetfot
C = integrerat rokutsug

0760 022 300

PSF™ Centrovac vattenkyld

PSF™ Centrovac ar vattenkylda svetspistoler med integrerat
rokutsug for rokfri arbetsmiljo for svetsaren. PSF™ Centrovac
har sannolikt den effektivaste kylningen pa marknaden. Hand-

taget ar ergonomiskt utformat med en inbyggd reducerventil fér

reglering av réatt luftfléde. PSF™ 410Cw har svivlad anslutning
mellan slangpaket och handtag for att minska forslitning pa
axlar och handleder. PSF™ 410Cw finns ocksa med inbyggd

3-stegs programvéljare.

PSF™ 410Cw

Max strém vid 100%
intermittens, A

Trad @, olegerad solid
Trad @, SS

Trad @, Al

Trad @, rértrad

Vikt, kg (3,0/4,5 m)

Bestéllningsinformation

Euro-anslutning

PSF™ 410Cw, 3 m/4,5m

PSF™ 410Cw RS3,3 m/4,5 m
MIG/MAG pistolhallare magnetfot
C = integrerat rokutsug

w = vattenanslutning

RS3 = 3-stegs programvaljare

380

0,8-1,6
0,8-1,2
1,0-1,6
0,9-1,6
4,0/6,2

0458 450 880/881
0458 450 884/885
0760 022 300
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Svetspistoler och komponenter

PSF™ 315M egenkyld PKB™ 250/400

Svetspistol for mekaniserad MIG/MAG-svetsning. A9A &r ett push-pull-system bestdende av PKB™ 250 eller 400,
+ Svanhals med precisionsmatt — omkalibrering behovs ej vid Origo™ FeedAirmatic M10 matarverk och svetsslang i olika
pistolbyten. langder och dimensioner. Pistolen drivs med tryckluft och trad-
* Anslutning fér pneumatisk sprutrensning. hastigheten stélls in steglost med en ratt pa pistolen. Avtrycka-
+ Kontaktmunstycket har 3 mm utstick framfér gasmunstycket for ren mojliggdr krypstart och hastighetsreduktion under

Okad atkomlighet. svetsningen. Svetsslangarna innehaller forsorjning av svets-

« Sprutskydd — tal hdga temperaturer och skyddar svetssprut strom, trad, skyddsgas och tryckluft i samma anslutning.

fran att skada svanhalsen.

PSF™ 315M PKB™ 250 PKB™ 400
Max stréom vid 60% intermittens, A 315 (COy) Max strém vid 60% d.c w/CO, 250 400
Max strém vid 60% intermittens, A 285 (MIX) Lufttryck, bar 5 5
Max strém vid 100% intermittens, A 200 (COy) Trad @, olegerad solid 0,6-1,2 0,6-1,6
Max strém vid 100% intermittens, A 170 (MIX) Trad @, SS 0,6-1,2 0,6-1,6
Trad @, olegerad solid 0,8-1,2 Trad @, Al 0,8-1,2 0,8-1,6
Trad @, SS 0,8-1,2 Trad @, rortrad 1,0-1,2 1,0-1,6
Trad @, Al 1,0-1,2 Tradmatning, m/min 0-18 0-18
Trad @, rortrad 0,9-1,2 Vikt, kg 1,2 1,4
Vikt, kg (1,5/2,2/3,0 m) 2,0/2,6/3,2
Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation
Euroanslutning PKB 250 utan slang 0152 700 881
PSF™ 315M standard 25° 1,5 m/2,2m/3,0 m 0367 233 894/900/898 5 m slang till PKB 250 0460 380 880
PSF™ 315M rak 1,5 m/2,2 m/3,0 m 0367 233 896/901/905 10 m slang till PKB 250 0460 380 881
PSF™ 315M rak forlangd 100mm 1,5 m 0367 233 904 16 m slang till PKB 250 0460 380 882
Svanhals 25° 0368 155 890 PKB 400 utan slang 0152 470 881
Svanhals 25° férlangd 100mm 0368 155 892 5 m slang till PKB 400 0460 380 883
Svanhals rak 0368 155 894 10 m slang till PKB 400 0460 380 884

Svanhals rak férlangd 100mm 0368 155 896 16 m slang till PKB 400 0460 380 885
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Svetspistoler och komponenter

MXH™ 300/400w PP

MXH™ 300/400w PP ar en elektriskt driven push-pullpistol.
* Vattenkyld och kolvgreppad med rak eller 45° svanhals.
» Med 45° svanhals kan vridning ske 360° for att enkelt passa

olika svetspositioner

» Anpassad till ESAB matarverkssystem fér optimal push-pull-

matning.

« Idealisk for svetsning i aluminium och andra klena tradar vid

behov av langa matningsavstand.

- Tradmatningshastigheten stélls enkelt in med potentiometer pa

pistolhandtaget.

MXH™ 300 PP MXH™ 400w PP
Max strém vid 60% 290 (COy) 420 (COy)
intermittens, A
Max stréom vid 60% 260 (MIX) 380 (MIX)
intermittens, A
Max strém vid 100% - (COy) 350 (CO,)
intermittens, A
Max strém vid 100% - (MIX) 400 (MIX)
intermittens, A
Trad @, olegerad solid 0,8-1,2 0,8-1,2
Trad @, SS 0,8-1,2 0,8-1,2
Trad @, Al 0,8-1,2 0,8-1,6
Trad 9, rortrad 0,9-1,2 0,9-1,2
Vikt, kg (6,0/10,0 m) 6,6/9,2 5,6/7,8

Bestéllningsinformation

MXH™ 300 PP 6,0m/10,0m

MXH™ 300 PP 45° 10,0m

MXH™ 400w PP 6,0m/10,0m

MXH™ 400w PP 45° 10,0 m

Svanhals 45° vattenkyld

Svanhals 45° egenkyld

Slitinsats till svanhals 45°

Adapterset MXH™ PP till Feed 3004/4804

0700 200 017/018
0700 200 020
0700 200 015/016
0700 200 019
0700 200 251
0700 200 253
0700 200 183
0459 020 883

Anslut- och matn sats MXH™ PP till Feed 3004/4804 0459 681 881

Adapterset MXH™ PP till Mig C3000i
Adapterset MXH™ PP till Origo™ Mig C340 PRO
Adapterset MXH™ PP till Origo™ Mig C420 PRO

0459 681 891
0349 308 980
0349 308 337
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Halvautomater
Svetspistoler och komponenter

Typ PSF™ 250 PSF™ 315 CLD PSF™ 305 PSF™ 405 PSF™ 505
PSF™ 250C PSF™ 410w PSF™ 510w
PSF™ 410Cw PSF™ 405C
Svanhalsar/slitdelar
Svanhals 0° 0469 329 880 - 0469 333 880 0469 334 880 0469 335 880
egenkyld Std. 45° 0366 315 880 - 0366 388 880 0366 389 880 0366 390 880
PSF™ 250-505 60° 0467 985 880 - 0467 988 881 0467 988 880 0467 989 880
Svanhals 0° - - 0458 403 886 0458 403 887 -
vattenkyld Std. 45° - - 0458 403 881 0458 403 882 -
PSF™ 410w-510w 60° - - 0458 403 884 0458 403 885 -
Svanhals
egenkyld Std. 45° 0366 315 880 0457 862 880 - 0459 763 880 -
Centrovac
Svanhals
vattenkyld Std. 45° - - 0458 487 880 - -
Centrovac
Gasmunstycke, Konisk 0458 465 881 0458 465 882 0458 465 882 0458 465 883 0458 465 884
alla Std. 0458 464 881 0458 464 882 0458 464 882 0458 464 883 0458 464 884
Gangat Rakt 0458 470 881 0448 470 882 0458 470 882 0458 470 883 0458 470 884
Sprutskydd egen-/vattenkyld 0458 471 002 0458 471 003 0458 471 003 0458 471 004 0458 471 005
gasmunstycke
Pun ktsvets egen-/vattenkyld 0366 643 881 0366 643 882 0366 643 882 0366 643 883 0366 643 884
Munstycksadapter M6 0366 314 001 - 0366 394 001 (305) 0366 394 001 -
egenkyld M8 - 0366 394 001 0366 394 002 (410w) 0366 394 002 0366 395 001
HELIX™ M7 0368 310 001 0368 311 001 0368 311 001 0368 311 001 0368 312 001
HELIX™ M8 - - 0366 394 002 0366 394 002 0366 395 001
Kontaktmunstycke M6 x 27 CuCrZr
Mix/Ar CO,
- 0,6 0468 500 001 0468 500 001 0468 500 001 0468 500 001 -
0,6 - 0468 500 002 0468 599 002 0468 500 002 0468 500 002 -
- 0,8 0468 500 003* 0468 500 003" 0468 500 003" 0468 500 003~ -
0,8 0,9 0468 500 004* 0468 500 004 0468 500 004 0468 500 004 .
0,9 1,0 0468 500 005* 0468 500 005* 0468 500 005* 0468 500 005" R
1,0 1,2 0468 500 007* 0468 500 007* 0468 500 007* (305) 0468 500 007* -
1,2 1,4 - 0468 500 008 0468 500 008* 0468 500 008* -
- 1,6 - - 0468 500 009 0468 500 009 -
1,6 - - - 0468 500 010 0468 500 010 -
M8 x 37 CuCrZr
Mix/Ar CO,
. 0,8 - - 0468 502 003* 0468 502 003* 0468 502 003*
0,8 0,9 - - 0468 502 004* 0468 502 004 0468 502 004
0,9 1,0 - - 0468 502 005* 0468 502 005* 0468 502 005*
1,0 1,2 - ) 0468 502 007* (410W/CW) 0468 502 007* (405/405C) 0468 502 007*
1,2 1,4 - B 0468 502 008* 0468 502 008* 0468 502 008*
- 1,6 - - 0468 502 009 0468 502 009 (510w) 0468 502 009
1,6 R - - 0468 502 010 0468 502 010 0468 502 010
2.0 2.0 - - - 0468 502 011 (510w) 0468 502 011
2.4 2.4 - - - 0468 502 012 (510w) 0468 502 012
Kontaktmunstycke Se broschyr eller
HELIX™ och Nib. manual
Tradledare 3m/4.5m 3m/4.5m 3m/4.5m 3m/4.5m 3m/4.5m
Tradledare, stalspiral for
oleg- laglerad och rostfri 0,6 - 0,8 [ 0366 549 882/883 | 0366 549 882/883 | 0366 549 882/883 0366 549 882/883 -
solidtrad samt rértrad. 0,9-1,0 (0366 549 884/885 | 0366 549 884/885 | 0366 549 884/885 0366 549 884/885 0366 549 884/885
1,2 | 0366 549 886/887 | 0366 549 886/887 | 0366 549 886/887 0366 549 886/887(405/405C) | 0366 549 886/887
1,4 |- - 0366 549 888/889 0366 549 888/889 0366 549 888/889
1,6 |- - 0366 549 890/891 0366 549 890/891 (510w) | 0366 549 890/891
2,0 |- - - 0366 549 898 (4.5 m —510w) 0366 549 898 (4.5 m)
24 |- - - 0366 549 899 (4.5 m —510w)| -
Tradledare 0,6 | 0366 550 880/881 | 0366 550 880/881 |- - -
PTFE tradledare for Fe, 0,8 |- 0366 550 882/883 | 0366 550 882/883 0366 550 882/883 -
Ss, Al 09-1,0 |- 0366 550 884/885 | 0366 550 884/885 0366 550 884/885 0366 550 884/885
1,2 |- 0366 550 886/887 | 0366 550 886/887 0366 550 886/887 0366 550 886/887
Vid aluminiumsvetsning 1,4 |- - 0366 550 888/889 0366 550 888/889 0366 550 888/889
skall slitinsatsen vara av 1,6 |- - 0366 550 890/891 0366 550 890/891 0366 550 890/891
kol/teflontyp. 2,0/2,4 |- - 0366 550 892/893 (510w) 0366 550 892/893
LF-liner™ 0,8-1,2 | 0460 233 880/881 | 0460 233 880/881 | 0460 233 880/881 0460 233 880/881 0460 233 880/881
Lagfriktionstradledare
speciellt utvecklad for
Aluminium
Beige PTFE-tradledare 1,0-1,2 | 0457 969 882/883 | 0457 969 882/883 | 0457 969 882/883 0457 969 882/883 0457 969 882/883
Anvands utan slitinsats 1,4-1,6 |- - 0457 969 884 0457 969 884 0457 969 884

* Kontaktmunstycken med artikelnummer markerade med * finns &aven i 100-pack. Artikelnumret for 100-packen erhalls genom att erséatta den sjunde siffran i artikelnumret
med 3. Exempel 0468 500 003 (10-pack) finns &ven som 0468 500 303 (100-pack).




Installningspaneler

M11/M12

- Efterbrinntid

« Krypstart

« 2/4-takt

- Tradmatningshastighet
1,9-20 m/min (M11)
1,9-25 m/min (M12)

M13

Som M12 +
* Kraterfylining
+ Spanning

M13 V/A
Som M13 +
* Digital V/A meter

A13

* MMA, TIG, MIG/MAG och kol-
bagsme;jsling.

- Digital V/A meter (tillval)

* MIG/MAG — Alla funktioner styrs
fran matarverkets panel

A22

* MMA och TIG (med LiveTIG
start)

* Strém

+ Digital A-meter

« Fjarrkontroll (CAN 10 polig)

A24

* MMA, TIG (med LiveTIG start)
och MIG/MAG (CV — konstant
spanning)

+ Val elektrodtyp (basisk, rutil eller
cellulosa)

+ Strém

* Hot start

* Arc Force

- Digital display

» Minnesfunktion 2 + 2 st

* Induktansjustering (CV — kon-
stant spanning)

« Fjarrkontroll (CAN 10 polig)

MA23

MIG/MAG och MMA

* Digital visning

* 3 minnen

* 2/4-takt

* Induktansjustering

+ Gasforspolning och tradmatning
utan spanning

» Fjarrkontroll (CAN 10 polig)

MA23A

Som MA23 +
+ QSet™
* Punktsvetsning

MA24

Som MA23 +

+ Synergilinjer (15 st)
+QSet™

* Krypstart

* Kraterfylinad

A32

* MMA och TIG (med LiveTIG start)
+ Strém

+ Digital visning

* Fjarrkontroll (Analog 12 polig)

A33

* MMA och TIG (med LiveTIG start)
» Strom

* Hot start

* Arc Force

+ Digital display

» Minnesfunktion 2+2 st

* Fjéarrkontroll (Analog 12 polig)

A34

* MMA och TIG (med LiveTIG start)
+ Val elektrodtyp (basisk, rutil eller
cellulosa)

« Strom

* Hot start

+ Arc Force

- Digital display

* Minnesfunktion 2 + 2 st

« Fjarrkontroll (Analog 12 polig)
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Installningspaneler

TA4

* TIG/MMA

» HF och LiftArc™ -start
- Slope up

» Slope down

+ Gasforstromning

+» Gasefterstromning

* 2/4-takt

- Digital V/A-meter

« Fjarrkontroll (CAN 12 polig)
* Hot start (MMA)

« Arc force (MMA)

TAG6

Som TA4 +

* MMA: elektrodtyp

» Gasspolning

10 minnespositioner
+ Pulsfunktion

TA23

* TIG/IMMA

* HF och LiftArc™-start

« Slope down

- Gasefterstromning

* 2/4-takt

* Digital V/A-meter

« Fjarrkontroll (CAN 10 polig)

TA24

Som TA23 +

+ Pulsfunktion

* Pulstid

« Slope up

+ Gasforstrdomning

» Bakgrundsstrém

+ Bakgrundstid

» Minnesfunktion 2 + 2 st

« Fjarrkontroll (CAN 10 polig)

TA24 AC/DC

- TIG DC, TIG AC/DC och MMA

* Pulsfunktion * Pulstid

+ AC Balans » AC Frekvens

« Elektrodférvarmning

* HF och LiftArc™-start

- Slope up - Slope down
+ Gasforstromning

+ Gasefterstromning

* 2/4-takt

» Bakgrundsstrom « Bakgrundstid
* Digital V/A-meter

+ Minnesfunktion 2 + 2 st

» Fjarrkontroll (CAN 12 polig)

TA33

* TIG/MMA

« HF och LiftArc™-start
« Val av materialtjocklek
« Slope down

* Gasefterstromning

* 2/4-takt

« Digital V/A-meter

o
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TA34

* TIG/IMMA

* Pulsfunktion - Pulstid

* HF och LiftArc™-start

- Slope up « Slope down
+ Gasforstromning

- Gasefterstromning

* 2/4-takt

+ Bakgrundsstrém

+ Bakgrundstid

» Minnesfunktion 2 + 2 st

- Digital V/A-meter

« Fjarrkontroll (CAN 12 polig)

TA33 AC/DC

+TIG DC, TIG AC/DC och MMA

* HF och LiftArc™-start

+Val av materialtjocklek

+ Slope down

- Gasefterstromning

* 2/4-takt

* Digital V/A-meter

- Polaritetsomvandling med knapp
(MMA)

* Fjarrkontroll (CAN 12 polig)

TA34 AC/DC

+TIG DC, TIG AC/DC och MMA
« Pulsfunktion

« Pulstid

» AC Balans

» AC Frekvens

* HF och LiftArc™-start

« Slope up

» Slope down

+ Gasforstromning

* Gasefterstromning

« 2/4-takt

+ Bakgrundsstrém

+ Bakgrundstid

» Minnesfunktion 2 + 2 st

* Digital V/A-meter

« Fjarrkontroll (CAN 12 polig)

Ué

Som TA6 + féljande funktioner i
MIG/MAG:

* Pulsfunktion * Spanning

- Synergilinjer (ca 60 st)

« Tradmatningshastighet
+QSet™ « Efterbrinntid
* Induktansinstallning

« Kraterfylinad * Hot start

+ Gasforspolning och kalltrads-
matning utan spanning

- Sprakval

« Fjarrkontroll (CAN 10 polig)

Aristo™ U8

ar en anvéandarvénlig, komplett
programmerings- och
instéllningsenhet.

Anvands tillsammans med panel
MO (tackplat)
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Bestéllningsinformation

Aristo™
MechTig
4000iw

Origo™ Arc
4000i

Aristo™
Mig 4000i/
5000i

Aristo™ Tig 4000i
Origo™ Tig 4300iw
AC/DC

Origo™ Mig C3000i,
Aristo™ Mig C3000i

Origo™ Tig
3000i AC/DC

Caddy™ Arc 151i/201i/251i
Caddy™ Tig 1500i/2200i
Caddy™ Tig 2200i AC/DC

Arc 4001i,
Mig 3001i,
Mig 4001i

Mig 3001i,
Mig 4001i,
Tig 3001

1. Vagn 2-hjul fér
LTR/LTN/DTE
0301 100 880

2. Vagn 4-hjul Mig
0458 530 880

3. Vagn 4-hjul Mig
fér matarverk med
avlastningsarm
0458 603 880

4.Vagn 4-hjul Tig
0458 530 881

5. Vagn 2-hjul liten
gasflaska (flexibelt
handtag)

0459 366 885

6. Vagn 2-hjul stor
gasflaska
0459 366 886

7.Vagn 2-hjul Mig/
Tig
0459 366 890

8. Vagn 4-hjul Mig/
Tig
0460 060 880

9. Vagn 2-hjul stor
gasflaska
sidomontage
0460 330 880

10. Vagn 2-hjul
(gasflaska far inte
plats pa vagn)
0460 564 880

11. Vagn 4-hjul
stor gasflaska
0460 565 880

Skyddsram
0460 459 880
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Fjarreglage

Rekommenderade fjarreglage till strémkallor och matarverk.

Kontakt MTA1 | M110P | AT1 | AT1CF | M1 | AT1 |AT1 CF |RA12|RA23| RA |FS002 FS002 | T1Foot | MIG| MMA | MMA NO
CAN CAN |CAN| CAN T1 CAN CAN 2 1 2 2
Caddy™ Arc 151i/201i, Analog 12 pol . . . . .
A33
Caddy™ Arc 251i Analog 12 pol . . . . .
Origo™ Arc 4001i CAN 10 pol . . . .
Origo™ Arc 410c¢/650c/ Analog 12 pol . . . . .
810c
Caddy™ Tig 1500i/2200i, CAN 12 pol o . . . o .
TA34
Origo™ Tig 3001i CAN 10 pol . . . o o .
Aristo™ Tig 4000i, TA4 CAN 12 pol . . . . . . .
Aristo™ Tig 4000i, TAG6 CAN 12 p0| . . . . . . . .
Caddy™ Tig 2200i AC/DC CAN 12 pol . . . . . .
Origo™ Tig 3000i AC/DC CAN 12 pol . . . . . .
Origo™ Tig 4300iw AC/DC CAN 12 pol . . . . . .
Origo™ Mig C3000i, CAN 12 pol . . . .
MA23/MA23A
Aristo™ Mig C3000i, MA6 CAN 12 pol . . . . . .
Origo”" Mig 3001i/4001i, CAN 10 p0| . . . o
A24
Origo”" Feed, M12 Analog 23 pol . .
Origo™ Feed, M13 Analog 23 pol o o
Origo™ Feed, MA23/24 CAN 10 pol . .
Aristo™ Feed, U6 CAN 10 pol . . . . . . . .
Aristo™ Feed, MO / U8 CAN 12 pol . . . . . . .

Bestallningsinformation

CAN-baserade:

Kabel, 0,25 m CAN + Burndy 12
Kabel, 5 m CAN + Burndy 12

Kabel, 10 m CAN + Burndy 12
Kabel, 15 m CAN + Burndy 12
Kabel, 25 m CAN + Burndy 12
Kabel HD, 5 m CAN + Burndy 12
Kabel, 0.25 m CAN + Amphenol 10p
Kabel, 5 m CAN + Amphenol 10p
Kabel, 10 m CAN + Amphenol 10p

0459 554 884
0459 554 880
0459 554 881
0459 554 882
0459 554 883
0459 554 980 (HD version)
0459 960 883
0459 960 880
0459 960 881

Kabel, 25 m CAN + Amphenol 10p
Kabel HD, 5 m CAN + Amphenol 10
Kabel HD, 10 m CAN + Amphenol 10p
Kabel HD, 25 m CAN + Amphenol 10p

Analoga:

Kabel, 5 m, analog, Burndy 23
Kabel, 5 m, analog, Burndy 12
Kabel, 10m, analog, Burndy 12
Kabel, 15m, analog, Burndy 12
Kabel, 25m, analog, Burndy 12

0459 960 882
0459 960 980
0459 960 981
0459 960 982

0459 553 880
0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883

(HD version)
(HD version)
(HD version)

AT1 CAN

CAN-baserad MMA/TIG-fjarreglage till
installningspaneler A2, A4, TA4, TAG,
TA23 och TA24

MMA/TIG: Stréminstéllining.

AT1 CoarseFine CAN

CAN baserad MMA/TIG-fjarreglage till
installningspaneler A2, A4, TA4, TAG6,
TA23 och TA24.

MMA/TIG: Stréminstalining, grov/fin.

MTA1 CAN

CAN-baserad flerfunktionsfjarreglage till
installningspaneler A22, A24, TA4, TAG,
MA4, MA6, MA23, MA23A, U6 och
Aristo™ U8.

MMA: Ratt 1, Strdmreglering. Ratt 2,
Bagtryck.

AT1 CAN

Bestéllningsinformation
0459 491 883

Bestéllningsinformation

AT1 CoarseFine CAN 0459 491 884

TIG: Ratt 1, Pulsstrom. Ratt 2 Bak-
grundsstrom.

MIG/MAG 1: Ratt 1, Tradmatningshastig-
het. Ratt 2, Spanningsreglering.
MIG/MAG 2: Ratt 1, Tradmatningshastig-
het .Ratt 2, Spanningsjustering +/-.

Bestéllningsinformation

MTA1 CAN 0459 491 880



Fjarreglage

M1 10Prog CAN

CAN-baserad synergisk MIG-fjarreglage
till instaliningspanel MA6, U6 och
Aristo™ U8.

MIG/MAG: Minnesfunktioner 1-10 och
spanningsjustering +/-.

FS 002 CAN

FS 002 CAN é&r ett fotreglage med start-/
stoppfunktion samt en steglés instéllning
av svetsstrommen. Max strom kan ocksa
stéllas in med hjalp av en potentiometer.
Fotreglaget anvands i férsta hand vid
TIG-svetsning.

FS 002

FS 002 &r ett fotreglage med start-/stopp-
funktion samt en steglds instéllning av
svetsstrommen. Max strom kan ocksa
stéllas in med hjélp av en potentiometer.
Fotreglaget anvands i forsta hand vid
TIG-svetsning.

T1 Foot CAN

Fotreglage for start och stopp, samt foér
steglds instélining av svetsstrom. Gréns-
varden for strém (min och max varden)
kan stallas in fran installningspanelen.
Min strém anges som procent av max
strdm. Fotreglaget anvands i férsta hand
vid TIG-svetsning.

ATH

Analog MMA/TIG-fjarrkontroll till strém-
kallor med fjarruttag.
MMA/TIG: Strdminstélining

AT1 CoarseFine

Analog MMA/TIG-fjarrkontroll till strém-
kallor med fjarruttag.
MMA/TIG: Stréminstallning, grov/fin.

o
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Bestallningsinformation

M1 10Prog CAN 0459 491 882

Bestéllningsinformation

FS 002 CAN med 5 m kabel
for Aristo™ Tig och Aristo™

Mig Universal 0349 090 890

Bestéllningsinformation

FS 002, fotreglage med 5 m
kabel 0349 090 886

Bestéllningsinformation
T1 Foot CAN, 12 polig, med

5 m kabel 0460 315 880
T1 Foot CAN, 10 polig, med
5 m kabel 0460 315 881

Bestéllningsinformation
AT1 0459 491 896

Bestéllningsinformation

AT1 CoarseFine 0459 491 897
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Fjarreglage

M1

Analog MIG-fjarrkontroll till installnings-
paneler M10, M12 och M13.

MIG/MAG: Tradmatnings-och spannings-
instalining.

MMA 1

MMA/TIG 1-ratt ar ett enkelt och latt fjarr-
reglage i stavform for reglering av svets-
strdmmen med en ratt. Reglaget &r
forsett med en upphangningskrok och
levereras med 10 m fast monterad kabel
med 12-polig Burndy-kontaki.

MMA 2

MMA/TIG 2-ratt ar ett enkelt och |att fjarr-
reglage i stavform. Den ger méjlighet att
justera saval grov- som fininstallningar.
Reglaget ar férsett med en upphang-
ningskrok och levereras med 10 m fast
monterad kabel med 12-polig Burndy-
kontakt.

MIG 2

MIG/MAG 2-ratt ar ett enkelt och Iatt fjarr-
reglage i stavform, som &r férsett med en
ratt for steglos instéllning av tradmat-
ningshastigheten (svetsstrommen) och
en ratt for spanningen. Reglaget ar
férsett med en upphangningskrok och

Fjarradapter RA 12

Fjarradapter 12-polig for CAN-baserade
system. Avsedd for analoga fjarreglage
for MMA och TIG. Kraver adapterkabel
0,25 m CAN (0459 554 884).

Fjarradapter RA 23

Fjarradapter 23-polig for CAN-baserade
system. Avsedd foér analoga fjarrdon for
MIG/MAG och med 3-programsvéljare
RS3. Kraver adapterkabel 0,25 m CAN
(0459 554 884).

Bestéllningsinformation
M1 0459 491 895

Bestéllningsinformation

MMA/TIG 1-ratt, med 10 m
kabel 0349 501 024

Bestéllningsinformation

MMA/TIG 2-ratt, med 10 m
kabel 0349 501 025

levereras med 5 m fast monterad kabel
med 23-polig Burndykontakt.

Bestéllningsinformation

MIG/MAG 2-ratt, med 5 m
kabel 0349 501 028

Bestéllningsinformation

Fjarradapter RA12 CAN inkl.
hallare 0459 491 910
Adapterkabel 0,25 m CAN 0459 554 884

Bestéllningsinformation

Fjarradapter RA23 CAN
Adapterkabel 0,25 m CAN

0459 491 911
0459 554 884



Kylaggregat

CoolMini

Kompakt kyl for TIG brannare. Speciellt anpassad for Caddy ™

Tig 2200i och Caddy™ Tig 2200i AC/DC.
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CoolMidi 1000

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta svets-
behov dar kylda pistoler och brannare anvands. Vattenflédes-

vakt finns som extra tillbehor.

Speciellt anpassad fér Origo™ Tig 3001i, Aristo™ Mig 3001i/

4001i och Origo™ Mig 3001i/4001i.

CoolMini CoolMidi 1000
Natanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Kylvatten, I/min 2 Kylvatten, I/min 4
Max. vattentryck, bar 2,3 Max. vattentryck, bar 3
Yttermatt, LxBxH, mm 407x187x137 Yttermatt, LxBxH, mm 690x245x300
Vikt, kg 4,5/6,7 Vikt, kg 14/19

Bestéllningsinformation

Kyl CoolMini

Anslutningskit Caddy Tig 2200i (eftermontering av
CoolMini)

Kylvatska ESAB 10 liter (icke glykolbaserad)

0460 144 880

0460 509 880
0007 810 012

Bestéllningsinformation
Kyl CoolMidi 1000
Vattenflédesvakt

Anslutningskit for Mig 3001i (eftermontering av
CoolMidi 1000)

Kylvatska ESAB 10 liter (icke glykolbaserad)

0460 490 880
0456 855 881

0460 685 880
0007 810 012
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Kylaggregat

CoolMidi 1800

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta svets-
behov dar kylda pistoler och brannare anvands. Vattenflédes-

vakt finns som extra tillbehor.

Speciellt anpassad for Origo™ Tig 3000i AC/DCi, Origo™ Mig

C3000i och Aristo™ Mig C3000i.

OCE-2H

OCE-2 H ar ett kompakt och hogeffektivt kylaggregat som
anvands bade till MIG/MAG- och TIG-utrustningar vid manuell
och mekaniserad svetsning. Vattenflédesvakt finns som extra
tillbehor. Tank och pump ar tillverkade i rostfritt stal.

CoolMidi 1800 OCE-2H

Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 Natanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60

Kylvatten, I/min 4 Kylvatten, I/min 6,0

Max. vattentryck, bar 3 Max. vattentryck, bar 2,8

Yitermatt, LxBxH, mm 710x385x208 Yttermatt, LxBxH, mm 320x270x360

Vikt, kg 19/23 Vikt, kg 15/21

Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation

Kyl CoolMidi 1800 0459 840 880 Kyl OCE-2 H 0414 191 881
Vattenflodesvakt 0456 855 881 Vattenflodesvakt 0414 231 880
Kylvatska ESAB 10 liter (icke glykolbaserad) 0007 810 012 Kylvatska ESAB 10 liter (icke glykolbaserad) 0007 810 012




Plasmaskarutrustning
Inverters

Origo™ Cut 36i

Origo™ Cut 36i ar en latt och barbar enfasansluten (230 V)
plasmaskarutrustning. Férsedd med den latta och smidiga PT
31XL-bréannaren. Plasmaskéarning genom HF-start och kon-
taktskarning. Origo™ Cut 36i kan skéara i alla metaller, inkl
koppar och aluminiumlegeringar. Skar upp till 6 mm i olegerat
stal. Utmarkt for skarning av galler, nat och armeringsmattor.
Anslut bara el och tryckluft. Den kraftiga HF-tandningen gar latt
igenom en pappersritning som placeras som mall for skarning —
man skar exakt vad man énskar.

Leveransinnehall

Origo™ Cut 36i levereras klar for skarning. Brannaren PT-31XL
(4,5 m) ar komplett med alla delar. Natledning (2,5 m), aterle-
darkabel (5 m) med klamma samt axelrem. Anslut natspanning
och luft, klart att bérja skara. Slitdelar for initialt behov finns med
i leveransen.

Origo™ Cut 36i

Natanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60

Sékring, trog, A 16
Natkabel, @, mm? 3x1,5
Max strém vid 35% intermittens, A 35
Max strém vid 60% intermittens, A 27
Max strém vid 100% intermittens, A 21
Installningsomrade, A 15-35
Tomgangsspanning, V 270
Luft, I/min 118
Lufttryck, bar 52
Skéarkapacitet, Fe mm 6/8
Skéarkapacitet, Ss mm 6/8
Skarkapacitet, Al mm 6/8
Vikt, kg 9,5

Bestéllningsinformation

Origo™ Cut 36i, 4,5 m brannare, 1-fas 230 V
Bréannare PT 31XL 4,5 m
Brannare PT 31XL 7,6 m
Slitdelsats PT-31XL 35 A

0558 007 873
0558 001 466
0558 003 467
0558 003 462

o
ESAB
A

POWERCUT® 650

POWERCUT® 650 ar ett kraftfullt paket i mycket taligt holje som
lampar sig for de flesta skarbehov. Férsedd med den latta och
smidiga PT 31XLPC-brénnaren. Plasmaskéarning genom HF-
start och kontaktskarning. POWERCUT® 650 kan skara i alla
metaller, inkl koppar och aluminiumlegeringar. Skar upp till

16 mm i olegerat stal. Avtryckaren kan lasas vid skarning av
stérre langder.

Leveransinnehall
POWERCUT® 650 levereras klar for skarning. Brannaren PT-
31XLPC ar komplett med alla delar. Natledning, aterledarkabel
med klamma och tryckregulator med filter &r monterade. Anslut
natspanning och luft, klart att bérja skéra. Slitdelar for initialt
behov finns med i leveransen.

POWERCUT® 650

400/3~ 50/60 Hz
230/1~ resp 230/3~ 50/60 Hz

Natanslutning, V/Hz

Sékring, trog, A 16
Natkabel, @, mm? 4x4
Max strém vid 40% intermittens, A 40
Installningsomrade, A 10-40
Tomgangsspanning, V 290
Luft, I/min 165
Lufttryck, bar 55
Skarkapacitet, Fe mm 16/19
Skarkapacitet, Ss mm 12/16
Skarkapacitet, Al mm 16/19
Vikt, kg 25

Bestéllningsinformation

POWERCUT® 650, 230V 1/3-fas, med PT-31XLPC 7,6 m 0558 004 800
POWERCUT® 650, 230V 3-fas, med PT-31XLPC 7,6 m 0558 004 801

Hjulsats POWERCUT® 650 0558 003 399
Slangvinda POWERCUT® 650 0558 003 398
Brannare PT-31XLPC, 7,6m 0558 005 393

Slitdelssats PT-31XLPC
Skarstddssats 45-1050 mm
Skarstddssats 45-750 mm
Luftflédesmétare plasmaskéarning

0558 005 392
0558 003 258
0558 002 675
0558 000 739
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Plasmaskarutrustning

Inverters

POWERCUT® 875

POWERCUT® 1500

POWERCUT® 875 ar ett kraftfullt plasmaskarpaket for produktiv
skarning. Férsedd med den ergonomiskt utformade PT 32EH-
brannaren med pilotbage och lang livslangd pa slitdelar.
POWERCUT® 875 kan skara i alla metaller, inkl koppar och alu-
miniumlegeringar. Skar upp till 22 mm i olegerat stal. Avtrycka-
ren kan lasas vid skérning av storre langder.

POWERCUT® 1500 ar ett mycket kraftfullt plasmaskéarpaket for
hdgproduktiv skarning. Férsedd med den ergonomiskt utform-
ade PT 32EH-brannaren med pilotbage och lang livslangd pa
slitdelar. POWERCUT® 1500 kan skara i alla metaller, inkl
koppar och aluminiumlegeringar. Skar upp till 38 mm i olegerat
stél och klarar 18 mm vid hdgproduktiv skarning. Utmarkt aven
till plasmamejsling. Avtryckaren kan I&sas vid skarning av storre

Leveransinnehall

POWERCUT® 875 levereras klar for skarning. Brannaren PT-
32EH ar komplett med alla delar. Natledning, aterledarkabel
med klamma och tryckregulator med filter &r monterade. Anslut
natspanning och Iuft, klart att bérja skara. Slitdelar fér initialt

behov finns med i leveransen.

POWERCUT® 875

Natanslutning, V/Hz

400/3~ 50/60 Hz

230/1~ resp 230/3~ 50/60 Hz

Sékring, trég, A
Nétkabel, @, mm?
Max strém vid 60% intermittens, A
Installningsomrade, A
Tomgangsspanning, V
Luft, I/min

Lufttryck, bar
Skarkapacitet, Fe mm
Skérkapacitet, Ss mm
Skarkapacitet, Al mm
Vikt, kg

Bestéllningsinformation

POWERCUT® 875, 230V, med PT-32EH 7,6 m
POWERCUT® 875, 230V, med PT-32EH 15,2 m
POWERCUT® 875, 400V, med PT-32EH 7,6 m
POWERCUT® 875, 400V, med PT-32EH 15,2 m
Hjulsats POWERCUT® 875

Slangvinda POWERCUT® 875

Brannare PT-32EH (ergonomiskt handtag), 7,6m
Brannare PT-32EH (ergonomiskt handtag), 15,2m
Slitdelssats PT-32EH POWERCUT® 875
Skérstédssats 45-1050 mm

Skarstodssats 45-750 mm

Luftflédesmatare plasmaskarning

20
4x4
60
20-60
275
165
55
22/32
15/22
22/32
40

0558 004 942
0558 005 167
0558 004 940
0558 005 168
0558 003 014
0558 003 013
0558 003 548
0558 003 549
0558 004 949
0558 003 258
0558 002 675
0558 000 739

langder.
Leveransinnehall

POWERCUT® 1500 levereras klar for skarning. Brannaren PT-
32EH ar komplett med alla delar. Natledning, aterledarkabel
med klamma och tryckregulator med filter &r monterade. Anslut
natspanning och luft, klart att borja skara. Slitdelar for initialt

behov finns med i leveransen.

POWERCUT® 1500
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sakring, trog, A 25
Natkabel, @, mm? 4x6
Max strém vid 60% intermittens, A 90
Installningsomrade, A 20-90
Tomgangsspanning, V 289
Luft, I/min 165
Lufttryck, bar 5
Skarkapacitet, Fe mm 38/45
Skérkapacitet, Ss mm 20/29
Skarkapacitet, Al mm 38/45
Vikt, kg 43

Bestéllningsinformation
POWERCUT® 1500, 400V, med PT-32EH 7,6 m
POWERCUT® 1500, 400V, med PT-32EH 15,2 m

POWERCUT® 1500, 400V, med PT-32EH 7,6 m, ink.

slangvinda och hjulsats

0558 001 945
0558 001 946

0558 004 128

Hjulsats POWERCUT® 1500 0558 003 060
Slangvinda POWERCUT® 1500 0558 003 059
Brannare PT-32EH (ergonomiskt handtag), 7,6m 0558 003 548
Brannare PT-32EH (ergonomiskt handtag), 15,2m 0558 003 549
Slitdelssats PT-32EH POWERCUT® 1500 0558 003 557
Skarstédssats 45-1050 mm 0558 003 258
Skarstddssats 45-750 mm 0558 002 675

Luftflddesmatare plasmaskéarning

0558 000 739



Plasmaskarutrustning

ESP 150

L

ESP 150 ar ett mycket robust plasmaskarpaket pa 150A med
inbyggt kylaggregat for hdgproduktiv skéarning i upp till 50 mm.
Utrustningen rekommenderas speciellt fér effektiv plasma-
mejsling. Den vattenkylda PT 26 brénnaren finns i tre olika
utféranden. PT26, 70° (fér manuell skarning och plasmamejs-

ling), PT26, 90° (for skarstdd) och PT 26 INLINE (fér mekanise-
rad skarning). Brannarens konstruktion minimerar

slitdelsférbrukningen.

Leveransinnehall

Bréannare PT 26, 70°, & komplett med alla delar inkl laderskydd.
Natledning, aterledarkabel med klamma och konsol med tre
tryckregulatorer med filter. Hjulsats, hylla till gasflaska, gas-
slang, hallare fér brannare, kylvatska och instruktionsmanual.

Slitdelar for initialt behov finns med i leveransen.

ESP 150
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sékring, trég, A 70
Nétkabel, @, mm? 4x25
Max strém vid 60% intermittens, A 140
Instaliningsomrade, A 50-150
Tomgangsspanning, V 370
Luft, I/min 113/95/95
Lufttryck, bar 71717
Skarkapacitet, Fe mm 40/50
Skéarkapacitet, Ss mm 25/38
Skarkapacitet, Al mm 40/50
Vikt, kg 308
Bestéllningsinformation
ESP 150, 400V, med bréannare PT26, 70°, 7,6 m 0558 003 472

Brannare PT 26, 70°, 7,6 m
Brannare PT 26, 70°, 15,2 m
Brannare PT 26, 90°, 7,6 m
Brannare PT 26 INLINE 7,6 m
Bréannare PT 26 INLINE 15,2 m
Fjarreglage INLINE

Lé&derskydd for brénnare 7,6 m
Laderskydd for brannare 15,2 m

0558 002 208
0558 002 209
0558 002 204
0558 002 320
0558 002 321
0558 003 796
0558 002 921
0558 002 922
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Plasmaskarutrustning
Plasmabrannare och tillbehor

Plasmamejsling

Plasmamejsling ar ett effektivt

satt vid

borttagning av material, nar man férbere-

der fér nasta strang eller for at

t ta bort

svetsfel. Generellt sett ar férdelarna med

att anvanda plasma istéllet fér

kolbags-

mejsling 50% lagre ljudniva, 50% farre
partiklar i luften, 50% lagre energikostna-

der, ingen inblandning av kol i

materialet

och att mejslingen kan goras pa alla elek-
triskt ledande material, aven héglegerade

och aluminium. Bara tva delar

Plasmaskarsats

Denna slitdelssats underlattar
ningen av slitdelar. Innehaller:

behover

lagerhall-
elektroder,

luftférdelare, munstycke, skyddskapa etc.

Skarstodssatser

Den stora satsen underlattar s

kérning av

raka snitt och cirkelskarning (fran 45-
1050 mm cirkelskarning). Anvandes till
brannare PT 17, 23, 25, 27, 31XL samt
32EH. Den lilla bassatsen passar till

samma brannare (fran 45-750

mm cirkel-

skarning). Som tillbehér kan 2-hjulsats

kompletteras for PT 31XL och

PT 25

PT 27.

PT 25 &r konstruerad for skarning och
mejsling i kraftiga material. Kan anvéanda
vanlig tryckluft eller tva olika gaser. Kapa-

citeten ar 150 A vid 100% inte
Anvands till ESP 100i.

PT 26

rmittens.

PT 26 ar en mangsidig, lattanvand, 300 A
vattenkyld plasmabrénnare for skarning

och mejsling med hogsta prec

ision och

produktivitet. Brannaren finns i tva utfo-
randen, standard (manuell skarning) och
IN-LINE (mekaniserad). Anvands till ESP

150.

Bestéllningsinformation

PT 26 70° 7,6 m brannare
PT 26 70° 15,2 m brannare

0558 002 208
0558 002 209

bytas (inga verktyg) vid mejsling istallet
for skérning med PT 25 och PT 27.

Bestallningsinformation

Mejslingsmunstycke, PT 25
Mejslingsskydd, PT 25
Mejslingsmunstycke, PT 27
Mejslingsskydd, PT 27
Mejslingsmunstycke, PT 32EH
Mejslingsskydd, PT 32EH

Bestéllningsinformation

Slitdelssats, PT 25
Slitdelssats, PT 26, 150A
Slitdelssats, PT 27, 60 A
Slitdelssats, PT 27, 80 A
Slitdelssats, PT 30KK
Slitdelssats, PT 31XL, 35 A
Slitdelssats, PT 31XL, 50 A
Slitdelssats, PT 32EH, 90 A

Bestéllningsinformation

Komplett plasmaskarstddsats,
45-1050 mm, PT 17, 23, 25, 27,
31XL, 32EH och 34

Enkel plasmaskarstédsats, 45-
750 mm, PT 23, 27, 31XL, 32EH
Skarstdd med hjul, PT 31XL
Skarstdd med hjul, PT 27

Bestallningsinformation

PT 25 7,6 m bréannare
PT 25 15,2 m brannare
Skyddskapa
Skarmunstycke 100 A
Luftférdelare ESP 100i
Elektrod, Luft/N2, N2/H2
Elektrod, Ar/H2, H35
Elektrodhallare

O-ring
Mejslingsmunstycke
Mejslingsskydd
Luftférdelare LPH 120

PT 26 IN-LINE 7,6 m brannare
PT 26 IN-LINE 15,2 m bréannare
Elektrod, Luft/N2, N2/H2
Elektrod Argon/H2 (H35)
Skarmunstycke 150 A m O-ring
Mejslingsmunstycke med O-ring
Skyddskapa

Skyddskapa mejsling

Skarstod

Fjarreglage

Luftférdelare rér med O-ring
Insulatorring med O-ring
Brannarhuvud med O-ring

0558 000 729
0558 000 737
0558 000 480
0558 000 481
0558 003 089
0558 003 090

0558 000 742
0558 002 864
0558 000 488
0558 000 489
0457 288 168
0558 003 462
0558 003 464
0558 003 557

0558 003 258

0558 002 675
0558 000 947
0558 000 943

0558 000 724
0558 000 725
0700 000 730
0558 000 727
0558 001 735
0558 000 732
0558 000 733
0558 000 731
0558 000 734
0558 000 729
0558 000 737
0558 001 457

0558 002 320
0558 002 321
0558 003 722
0558 003 723
0558 003 717
0558 003 718
0558 003 714
0558 003 715
0558 003 713
0558 003 796
0558 003 708
0558 003 711
0558 003 719



Plasmaskarutrustning
Plasmabrannare och tillbehor
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PT 27

PT 27 &r en kompakt och smidig plasma-
brannare, konstruerad for att ge rena skar
av mycket hég kvalitet. Kapaciteten ar 80
A vid 100% intermittens. Pilotbagen
underlattar start pa bade malade och
belagda ytor. Anvandning av skérstdd ger
béttre dverblick dver skarlinjen. Passar till
LPH 50, LPH 80, HandyPlasma 70, PCM
875 och PSM 1000i.

PT 30 KK

PT 30 KK &r konstruerad fér enklaste
handhavande och med en kapacitet av 30
A vid 60% och hela 50 A vid 35% intermit-
tens. Luften tillfors i en kanal for saval
skarning som kylning. Pilotbagen startas
utan hdgfrekvens. PT 30 KK anvéands till-
sammans med LPH 35.

PT 31XL

PT 31XL/XLPC ar den mest kompakta 50
A brénnaren pa marknaden. Konstruerad
for basta komfort. Utformad for tranga
utrymmen med smidigt sk&rhuvud som
ger béattre synfalt. Kapaciteten ar hela 50
A vid 100% intermittens. FOr kontaktskar-
ning med HF-start. Brannare PT 31XL
anvands till OrigoCut, HandyPlasma 50
och PCM 500i. Brannare PT 31XLPC
anvands till POWERCUT® 650.

PT 32EH

PT 32EH ar en ergonomiskt utformad
plasmabrannare med hdg skérkapacitet.
Genom att det finns tva avtryckare ges
operatoren frihet att vélja basta position
beroende pa skarobjektets lage. Slitdel-
arna &r av hog kvalitet, vilket 6kar livs-
langden och ger en lag skarkostnad. PT
32EH &r avsedd for plasmastromkalla
POWERCUT® 875/1500.

Bestéllningsinformation

PT 27 7,6 m brannare
PT 27 15,2 m brannare

Skyddskapa

Skarmunstycke 50-70 A
Skarmunstycke 80 A

Luftférdelare
Elektrod
Lasmutter

Séte med ventil PT 27
Brannarkropp inkl. O-ring o sate

O-ring

Mejslingsmunstycke

Bestéllningsinformation
PT 30 KK 4 m bréannare

Distanshallare
Skyddskapa
Fjader

Skarmunstycke (91,0 mm)

Isolator

Elektrod (15,5 mm; @6,8 mm)

Brannarkropp

Sékringsklamma
Universalverktyg

Elektrodverktyg
Skarstod

Bestéllningsinformation
PT 31XL 7,6 m brannare

PT 31XL 4,5 m brannare

PT 31XLPC 7,6 m brannare

Skyddskéapa

Skarmunstycke 35/40 A

Luftférdelare
Elektrod 40 A
Ventilpinne
Ventilsate
Brannarkropp

Munstycke, 50 A

Bestéllningsinformation

PT 32EH 7,6 m brannare
PT 32EH 15,2 m brannare
Skarmunstycke 90 A
Skarmunstycke 40 A

Elektrod

Skyddskéapa, lang

Ventilstift
Skarstod

Mejslingsmunstycke

Gaskapa med skarstod
Gaskapa, mejsling
Brannarhuvud med O-ring
Gaskapa m skérstod, extra talig

o
ESAB
A

0558 000 487
0558 000 490
0558 000 486
0558 000 363
0558 000 457
0558 000 365
0558 000 364
0558 000 368
0558 003 032
0558 000 477
0558 000 425
0558 000 480

0457 288 001
0457 288 150
0457 288 151
0457 288 152
0457 288 153
0457 288 154
0457 288 155
0457 288 156
0457 288 157
0457 288 158
0457 288 159
0457 288 160

0558 003 467
0558 001 466
0558 005 393
0558 000 509
0558 000 508
0558 000 506
0558 000 507
0558 000 511
0558 000 510
0558 000 790
0558 000 513

0558 003 548
0558 003 549
0558 002 837
0558 002 908
0558 001 969
0558 003 110
0558 001 959
0558 002 393
0558 003 089
0558 003 374
0558 003 090
0558 003 412
0558 004 206
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ESAB Svetsautomation — mekanisering for
produktivitet, kvalitet och arbetsmiljo
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Mekaniserad TIG

Stromkallor/Rorsvetsverktyg

Aristo™ MechTig C2002i

Aristo™ MechTig C2002i ar en liten och kompakt orbitalsvets-
strdomkalla med integrerad kylare som tillsammans med ESABs
rérsvetsverktyg ger hdg svetskvalitet och produktivitet. Strém-
kallan &r utrustad med en 10" fargskarm med windowsliknande
mjukvara. For évervakning av svetsparametrarna kan man
anvanda grafik med dess kurvor eller ett excelblad dar man ser
och kan justera alla parametrarna. Aristo™ MechTig C2002i
levereras med ett bibliotek av svetsprogram dér ni hittar ett antal
férdefinierade program som kan anvandas for att snabbt komma
igang. Stromkallan har aven en funktion for autogenerering av
program, denna funktion ger ett startprogram dar det enda ni
behover gora ar att knappa in ett antal basuppgifter, sasom:
material, yttre rérdiameter och godstjocklek. Det genererade
svetsprogrammet kan sedan sparas i biblioteket. Aristo™ Mech-
Tig C2002i kan anvéandas med rérsvetsverktygen PRB, PRD160
med enbart tradmatning, PRH, POC, tradmatarenheterna MEI
10, MEI 21 och A25 komponenter med manuella/flytande slider.

Aristo™ MechTig C2002i

A21 PRB

Rorsvetsverktyget PRB &r ett kompakt och anvandarvanligt
verktyg med minimal uppstartstid. Verktyget positioneras och
spanns fast runt réret med hog precision pa ett par sekunder.
PRB verktyget finns i tre versioner anpassade for rér med yttre
rérdiameter mellan 17-170 mm.

Leveransinnehall
7 m kabelpaket ( strdm, gas, kylvatten)

PRB 17-49 PRB 33-90 PRB 60-170

Néatanslutning, V/Hz 230/1, 50/60

Installningsomrade, A 5-200
Max strém vid 35% intermittens, TIG, A 180
Max strém vid 60% intermittens, TIG, A 140
Max stréom vid 100% intermittens, TIG, A 110
Tomgangsspanning, V 92
Yttermatt, LxBxH, mm 470x479x472
Vikt, kg 30

Bestéllningsinformation

Aristo™ MechTig C2002i 0444 700 880
Tillbehor:

MechT 1 CAN 0460 181 880
Vagn 0301 100 880

Yttermatt, LxBxH, mm 341x110x95 413x200x117 531x332x145

Bestéllningsinformation

PRB 17-49, vattenkyld

PRB 17-49, egenkyld

PRB 33-90, vattenkyld

PRB 33-90, egenkyld

PRB 60-170, vattenkyld

PRB 60-170, egenkyld

Tillbehor for PRB:

Ombyggnadskit for PRB/PRC 17-49, for svetsning av
ror med ytterdiameter pa 8-17mm

Ombyggnadskit for PRB/PRC 33-90, for svetsning av
ror med ytterdiameter pa 20-33 mm

Ombyggnadskit for PRB/PRC 60-170, for svetsning av
rér med ytterdiameter pa 44-60 mm

Tradhallare inkl gaslins med diameter 24mm med
justerbart tradmunstycke for PRB/PRC 33-170

0443 750 882
0443 750 883
0443 760 882
0443 760 883
0443 770 882
0443 770 883

0444 002 880

0443 908 880

0443 909 880

0443 923 880



Mekaniserad TIG

Rorsvetsverktyg

\

A21 PRH

ESABs PRH rorsvetsvertyg ar avsett for svetsning av tunn-
vaggiga rér, med maximalt gasskydd runt roret. Verktyget ar
designat enligt kammarprincipen for att dstadkomma gas-
skyddet. Detta innebar att elekiroden utfér svetsningen i
skyddsgasatmosféar. Spannbackarna som fixerar rérandarna
tatar samtidigt runt réret. Verktyget ar vattenkylt och dess kom-
pakta utforande inkluderar &ven aterledaren. PRH verktyget
finns i tre versioner: PRH 3-12, PRH 3-38 och PRH 6-76, som
g0r det mojligt att orbitalsvetsa rér mellan 3-76 mm.

-

Leveransinnehall
8 m kabelpaket (strom, gas, kylvatten och aterledare).

o
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A22 POC

POC 12-60 ar ett rorsvetsverktyg for svetsning av rér mot en ror-
platta. Verktyget har en hog precision, ar robust och anvandar-
vanligt och kan anvéndas for alla typer av insvetsning av rér mot
rorplattor. POC har ett arbetsomrade matt pa ytterdiameter
mellan 12-60 (93) mm. Centreringsnoggrannheten ar mycket
hog och centreringsspindlar finns tillgangliga for rérinnerdia-
metrar fran 10,0 mm.

Leveransinnehall
8 m kabelpaket (stréom, gas, kylvatten).

PRH3-12 PRH3-38  PRH 6-76 POC
Max strém vid 100% 15 50 60 Vikt, kg 4,8 (utan kablage)
intermittens, A
Vikt, kg 5,0 6,5 7,5
Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation
Orbitalsvetshuvud PRH 3-12 0444 300 880 POC 12-60 orbitalsvetsverktyg 0443 930 880
Orbitalsvetshuvud PRH 3-38 0444 301 880
Orbitalsvetshuvud PRH 6-76 0444 302 880

Klambackar finns fér alla standard rérdimentioner inom
arbetsomradet for respektive verktyg.
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Portabla mekaniseringsutrustningar

Rélsgaende svetsvagnar

Railtrac 1000

Railtrac 1000 ar benamningen pa en serie programmerbara
svetsvagnar som aker utefter en skena. Beroende pa applika-
tion kan Railtrac bestyckas med exempelvis en svetspistol for
MIG/MAG kopplad till en ESAB svetsutrustning eller en gasskar-
brannare. Nagra av modellerna av Railtrac &r &ven utrustade
med pendlingsmojlighet. Skenan som Railtrac aker utefter ar en
aluminiumskena utan kuggstang med tvarsnittsmattet 60 x 5
mm vilken enkelt kan formas for svetsning aven pa bojda arbets-
stycken. Om man bara svetsar helt plana svetsar kan grund-
skenan kompletteras med en forstyvningsprofil.
Produktprogrammet Railtrac 1000 innefattar en stor mangd
komponenter och tillbehér som ger néstan obegréansade mojlig-
heter till mekanisering av langdsvetsning bade vertikalt, hori-
sontalt och pa bojda ytor. Skenorna kan fastas pa arbetsstycket
med magnetfésten, vacuumfasten for icke magnetiska material
men aven skruvas fast om man énskar en mer permanent
mekaniseringslosning. Akhastigheten/svetshastigheten ar pro-
grammerbar mellan 10 — 150 cm/min.

Féljande fyra modeller finns (se separata beskrivningar):
Railtrac F1000
Railtrac FWR1000

Railtrac FW1000
Railtrack FW1000 L

Railtrac 1000

Akskenans langd, bojlig, m 2,5
Akskenans béjningsradie, min, mm 1000
Svetshastighet, m/min. 0,10-1,5
Pendlingsomrade, mm 1-30
Pendlingshastighet, mm/s 6-60
Halltid, s 0,0-9,9
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Rélsgaende svetsvagnar
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Railtrac F1000

Railtrac F 1000: Denna modell &r en grundmodell dar vagnen aker utefter en bojbar
eller forstarkt rak skena. Vagnen ar i grundutférandet utrustad med ett universellt pistol-
faste och manuella slider i tvarriktning och hoéjdriktning men kan kompletteras med en
sjalvjusterande (flytande) hojdhaliningsslid. Via programmeringsenheten kan fem olika
svetsprogram lagras vad galler akhastighet/svetshastighet, svetsriktning, stréackpara-
metrar for intervallsvetsning och returstracka vid kraterfyllnad.

« Svetsar och skar i alla lagen pa magnetiska och omagnetiska material.

+ Snabb att montera ihop och enkel att mandvrera.

» Programmerbar med fem program.

+ Instaliningsvardena kalibrerade i mm, cm och sekunder.

* Programmerbar kraterfyllning under returrérelse.

- Sjalvinstruerande programmeringsmanual.

- Stel eller bojbar rals, skena, av standard aluminiumprofil utan kuggar.

+ Rals, skena, som kan férlangas.

« Vinkelfaste fér snabb omstallning av pistolvinkel (tillval).

« Flytande huvud fér mekanisk hojdhallning av svetspistol (tillval).

Railtrac FWR1000

Railtrac FWR 1000: Denna modell ar en Railtrac FW 1000 med pendlingsenhet kom-
pletterad med sensorsystem for fixerat start och stopplage och automatisk atergang till
startlage efter fullgjord svets.

- Svetsar i alla riktningar pa magnetiska och omagnetiska materia.l

+ Snabb att montera ihop och enkel att mandvrera.

* Programmerbar med fem program.

+ Instéliningsvéardena kalibrerade i mm, cm och sekunder.

» Programmerbar kraterfylining under returrérelse.

« Sjalvinstruerande programmeringsmanual.

+ Bojbar réls, skena, av standard aluminiumprofiler utan kuggar.

+ Réls, skena, som kan férlangas.

* Vinkelféaste fér snabb omstéllning av pistolvinkel (tillval).

* Tippbart pendlingsdon for kéalsvets (tillval).

« Vridbart don fér horisontell pendling i lutande fogar (tillval).

« Flytande huvud fér mekanisk hojdhallning av svetspistol (tillval) .

* Potentiometrar i fjarrdonet for instalining av svetsparametrar.

Railtrac FW1000/FW1000 L

Railtrac FW1000, flexibel pendling. Railtrac FW 1000 kan levereras som "FW1000 L"

version om er svetsning kraver en lagre svetshastighet &n vad FW 1000 versionen kla-

rar av.

« Svetsning eller skarning kan utféras i alla positioner i magnetiska eller
icke-magnetiska material.

» Snabb start-up och enkel att hantera.

* Programmerbar med fem olika program.

+ Kalibrerad instalining i cm, mm och sekunder.

« Sjalvinstruerande programmeringsmanual.

+ Anvandarvanlig fjarrkontroll med membranknappar.

- Fast eller flexibel skena i aluminium utan kuggspar.

+ Ralsen kan forlangas eller kapas av till dnskad langd.

+Vinkelhylla fér snabb justering av pistolvinkel (option).

+ Tiltbar pendlingsenhet for kélfogar (option).

+Vridbar pendlingsenhet fér horisontal pendling i lutande fogar (option).

- Flytande huvud f6r mekanisk hojdhallning.

+ Potentiometrar i fijarrkontrollen fér svetsparameterjustering (vid anslutning till
ESAB matarverk).
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Svetsmekanisering

Traktorautomater

Miggytrac 1001

Miggytrac 1001 &r en liten kompakt motordriven svetstraktor ill

Miggytrac 2000

Miggytrac 2000 &r en liten, kompakt motordriven traktor desig-

vilken en ESAB standard svetsutrustning och svetspistol snabbt
kan sammankopplas. Den fyrhjulsdrivna traktorn i kombination
med en magnet pa undersidan av chassit som drar ner vagnen
mot underlaget ger en garanterat jamn och stabil akrérelse.
Magneten haller traktorn i basta position &ven om underlaget ar
bajt eller lutande. Med hjélp av styrhjulet foljer traktorn svets—
fogen. Traktorns funktioner ar placerade pa en panel varifran
funktioner som start/stopp och akriktning och akhastighet/svets-
hastighet styrs. Panelen fungerar ocksa som en remote-kontroll
for svetsmaskinen samt tradmatarverket och tradmatnings-
hastighet, svetsspanning och svetsstart/svetsstopp mandvreras
darifran.

nad fér mekanisering av MIG/MAG-svetsning. Fixera svets-
pistolen i hallaren och Miggytrac 2000 tar hand om svetsningen.
Den inbyggda permanentmagneten, som kan slas av/p4, haller
traktorn i ratt position pa arbetsstycket. Drivenheten har 4-hjuls-
drift som sékerstaller en jamn och mjuk drivning. Miggytrac
2000 har digital display for enkel instalining. Det &r mycket
enkelt att flytta traktorn fran ett arbetsobjekt till nasta.

Miggytrac 1001 Miggytrac 2000
Svetshastighet, m/min. 0,15-1,2 Akhastighet, m/min. 2,5
Manéverspanning, V, vaxelsp. 36-46 Svetshastighet, m/min. 0,15-1,5
Vikt, kg 7 Manéverspanning, V, vaxelsp. 36-42
Yitermatt, LxBxH, mm 266x257x267 Max. effektférbrukning, W 25
Intermittent svetslangd, cm 1-99
Kraterfyllningstid, s 0-9,9
Vikt, kg 8,5
Yitermatt, LxBxH, mm 400x340x370

Bestéllningsinformation Bestéllningsinformation
Miggytrac 1001 0457 357 881 Miggytrac 2000 0457 358 880
Anslutningskabel till tradmatarverk 0457 360 880 Anslutningskabel till tradmatarverk 0457 360 880
Svetsskarm 0457 463 880 Svetsskarm 0457 463 880
Universalanslutning ESAB Transformator 230/36V 0457 467 880 Universal anslutning ESAB Transformator 230/36 V 0457 467 880
Universalanslutning fér andra fabrikat 0457 360 881 Universalanslutning fér andra fabrikat 0457 360 881




Automatsvetsutrustningar

Traktorautomater

Miggytrac 3000

Miggytrac 3000 &r en kompakt, 1att och effektiv fyrhjulsdriven
svetstraktor som kan kopplas samman med ESABs halvauto-
matstromkallor. Miggytrac 3000 &r utrustad med ett eget trad-
matarverk och bobinhallare for tradspolar med en vikt av upp till
20 kg. Brannaren/svetspistolen ar placerad i en hallare som till-
sammans med matarverket kan positioneras med manuella
slider. Med st6dhjul monterade pa traktorvagnens fram och bak-
sida styrs traktorn i sidled. Pa en kontrollpanel stélles akhastig-
het/svetshastighet och svetsparametrar som tradmatnings-
hastighet, svetsstrom, for- och efterspolningstider for skyddsga-
sen, efterbrinntid, reverseringstracka vid kraterfylinad. Vid inter-
mittent svetsning kan avstandet pa svetsarna programmeras
(1-99 cm) och mellan svetsarna aker traktorn med full hastighet
2,5 m/min. Pa en display pa kontrollpanelen kan man avlasa
instéllda véarden.

Miggytrac 3000
Z\khastighet, m/min. 2,5
Svetshastighet, m/min. 0,15-1,5
Manéverspanning, V, vaxelsp. 36-46
Max. effektfoérbrukning, W 80
Intermittent svetslangd, cm 1-99
Kraterfyllningstid, s 0-9,9
Vikt, kg 17
Yttermatt, LxBxH, mm 370x400-530x520
Bestéllningsinformation
Miggytrac 3000 med rak vattenkyld svanhals 0457 359 880
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Lagesstallare och rullbockar

Rullbockar

ESAB erbjuder ett stort urval av rullbockar — konventionella rull-
bockar med mekanisk instéllning av avstandet mellan rullarna
och rullbockar med sjalvinstallande rullar som automatiskt
anpassar sig till arbetsstyckets diameter. Dessa rullbockar ar
konstruerade for att enkelt kunna kombineras med A2/A6-auto-
mater och ESABs svetskranar.

Rullbockarna i TA-serien justerar sig sjalva till diametern hos
arbetsstycket. Alla fyra axlarna pa drivenheten ar motordrivna
for att sékerstélla en jdmn rotation och likformig viktférdelning,
vilket &r en uppenbar férdel, speciellt fér tunnvaggiga arbets-
stycken och tunga objekt.

Pa rullbockarna i TNA-serien avpassas avstandet mellan
rullarna snabbt till diametern hos arbetsstycket med hjalp av en
manuellt stéllbar skruv. Dessa rullbockar ar speciellt lampade
fér arbetsstycken med liten diameter. Rotationen &ar jdAmn och
noggrann, eftersom bada axlarna pa drivenheten &r motor-
drivna. Den laga profilen och det ringa utrymmesbehovet gor
TNA-serien mycket anvandbar.



Lagesstallare och rullbockar
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Lagesstallare

Med arbetsstycket placerat pa en lagesstallare vid svetsning kan
svetstiderna kraftigt reduceras. Med ESABs lagesstallare kan
alltid basta svetslage erhallas. Upp till 25-30% hdgre svetshas-
tighet kan uppnas om svetsfogen svetsas som liggande kalfog
istallet fér vertikal svetsfog.

Att svetsa i basta lage ger aven fordelar pa svetskvalitén da
svetsarbetet blir betydligt lattare for svetsaren att utféra pa ett
sakrare satt. Bagtidsfaktorn okar ocksa vid svetsning i lages-
stéllare speciellt av stora tunga arbetsstycken. Tiden fér 1agesfor-
andringar pa arbetstycket reduceras till ett minimum i jamforelse
med att anvanda travers eller annat lyftredskap vilka skapar
vantetider.

ESAB har ett av marknadens stérsta program av lagesstéllare
fér svetsning men dessa kan med férdel &ven anvandas vid
exempelvis monteringsarbeten. Vid automatiserad svetsning ar
ofta en lagesstallare en del av den totala anldggningen och
modellerna SHA, FA, AHMA och Head & Tail ar fullt ut an-
passade for att kombineras med ESABs automationsprogram
vilket innebar att de kan styras fran ett fjarrdon alternativt sam-
mankopplas med anladggningens processkontroll PEH.

Beroende pa storlek, tyngd och komplexitet pa arbetstycket och
behov av varianter pa lagesvinklingar indelas ESABs lages-
stallarprogram i féljande program:

Lagesstallare 150 SKA

Lagesstallare 500 — 10000 SHA

Lagesstéllare 250 — 35000 AHMA

Lagesstallare 3500 — 100000 FA

Lagesstéllare Head & Tail (Drivande & Stédande)

For mer information angaende respektive modell se separata
beskrivningar.
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Bruksanvisning till MMC-panel

Vid bestallning av MMC-paneler till Aristo™ maskiner, Caddy™ maskiner (utom Caddy™ Arc 151i
A31), Origo™ Mig C3000i/3001i/4001i/4002¢c/5002¢/6502c, Origo™ Arc 4001i, Origo™ Tig 3001i,

Origo™ Tig 3000i AC/DC, Origo™ Tig 4300iw AC/DC ar det viktigt att ni &ven bestaller tillhérande
bruksanvisning. Om inte detta gors bifogas automatiskt en engelsk bruksanvisning.

Féljande artikelnummer géller fé6r MMC-panelens bruksanvisning:

Svenska Norska
A22, A24 0460 737 070 0460 737 072
A32, A33, A34 0460 449 170 0460 449 172
MA23, MA24 0460 454 070 0460 454 072
MA23A 0459912 170 0459 912 172
MAG 0458 854 270 0458 854 272
TA4 0458 819 170 0458 819 172
TAG6 0458 855 270 0458 855 272
TA23 0460 032 170 0460 032 172
TA24 0459 945 170 0459 945 172
TA33, TA34 0460 447 070 0460 447 072
TA24 AC/DC 0459 944 170 0459 944 172
TA33 AC/DC 0460 226 070 0460 226 072
TA34 AC/DC 0460 227 070 0460 227 072
U6 0459 287 270 0459 287 272
us 0459 310 270 0459 310 272

Skulle man mot férmodan glémma bort att bestélla detta vid ordertillfallet, finns det
en mojlighet att ladda hem dessa fran ESABs hemsida, enligt féljande beskrivning;

www.esab.se

Klicka pa texten Manualer

Skriv in artikelnumret i rutan under Enter file name.

Klicka pa filen.

Valj om du vill skriva ut filen direkt, eller om du vill spara den pa din harddisk,
for att sedan e-maila filen.

ok~ ownp -~

Om ev. problem uppstar vid nedladdning av bruksanvisning, vanligen kontakta
ESAB kundservice, tel. +46 31 509 500.



Service och radgivning ger maximal
tillganglighet.

Vart atagande att leverera forvantad
rédgivning och service startar i samband
med orderlaggningen.

Tillsammans med véra partners erbju-
der vi dig som kund en dverlagsen servi-
ce. En véalutbildad serviceorganisation
finns dver hela landet. De ar beredda att
erbjuda servicekontrakt, inklusive
kalibrering och validering samt uppgra-
dering av utrustningar och mjukvaror.
Slit- och reservdelar tillverkas enligt

ESAB:s kvalitetssakringssystem.
Utbildning av personal hos kunder,
auktoriserade serviceverkstader och
aterforsaljare sker kontinuerligt och
anpassas efter respektive behov.

P& www.esab.se hittar du vart nat-
verk av aterforsaljare och serviceverk-
stader. De ger dig professionell support
och hjélper dig hitta basta totalldsning-
en for just ditt behov.
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